Instrukcja eksploataciji

15.7.

Zawor kulkowy KGH 65 do wyjscia podajnika

HENSEL

GmbH Giessereitechnik

1 2 3
Poz. | Me |Oznaczenie Nr zamowienia: Produce |Lista Nr Cena/
nt czesci | produktu szt.
zamie
nnych €
1 1 | Zawor kulkowy DN 65 KGH 08000127 Prokosc 15319
(komplet z napedem DN 65-400/80/2/SO/FA
i skrzynka wytacznikow
krancowych)
1.1 1 | Zawor kulkowy DN 65 KGH 08000127 Prokosc
(komplet bez napedu DN 65-400/80/2/SO/FA
i skrzynki wytgcznikow
krancowych)
2 1 | Cylinder pneumatyczny APD-090/090-V17-H APE
3 1 | Skrzynka wytgcznikow ESB-P2-D2- APE
krancowych /P+F
NBB2V3E2
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Inne czesci zamienne i detale — patrz osobny opis w rozdziale 12
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15.8. Kompensator metalu DN 200

15.9.  Kompensator metalu DN 80

part | qty |description order no. make sp.pa- | article |price/pc
list no. €
1 1 | Kompensator osiowy DN BF41LP0200 Berghofer 15309
200

PN 2,5/ wysoko$™ 210 mm

1 1 | Kompensator osiowy DN 80 |BF410080 Berghofer 15342
PN 16 / wysoko$™ 165 mm
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15.10. Rurociag transportowy DN 65 x 6 m
Rurociag transportowy ze wzmocnionymi kré¢écami na koncach

6000

300 300

|
|
————7——7—+|———————7—————b N
||
% N %
DN | D K |n| b |Rurag, Rura &, Kréciec
normalna gruboécienna koncowy & d1
65 | 185 | 145 | 4 | 18 76,1 x 5,6 88,9 x 5,6

Wersja:

Rury transportowe wykonywane sg z rur o normalnych grubosciach $ciany i w dtugosciach
indywidualnych 6 m.

Po obu stronach przyspawane sg gtadkie kotnierze wedtug DIN 2576. Rury DN 125 produkuje sie
w dtugosciach

4 m.

Do transportu substancji sciernych koncowki rur wzmacnia sie podwojnymi kré” cami rurowymi.

Do kazdej rury luzem dostarczane s3:

e 2 uszczelki
e 4 lub 8 $rub szesciokatnych z nakretkami, ocynkowanych

e 1 szt. patgka rurowego wedtug DIN 3570, ksztalt A, ocynkowane
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Poz. | Me |Oznaczenie Nr zamowienia: Produce |Lista Nr Cena/
nt czesci |produkt szt.
zamie u
nnych €
1 1 | Rurociag transportowy | L = 6000mm Hensel 12616
DN 65 x 6m, z 2 kotnierzami.
wzmocniony
2 1 | Rurociagg transportowy L =???mm Hensel na
DN 65 x ??7?, z 2 kotnierzami zapytani
wzmocniony e
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15.11. Puszka zwrotna DN 65-90°

225

.

120

120

N ﬂﬁ ’ ‘ |

Rury zwrotne do metody transportu posuwowego typu ,,UvV”

ze wzmacnianymi kré’ cami do transportu suchych, ziarnistych i sciernych materiatéw sypkich (np.
piasku kwarcowego)

NW | Dna koszykowe Rura Kotnierz z opaskg (DIN 2642) | Gasnica
65 |273 x 4mm 82,5 x 8,8 mm @ 185, okrag perforowany |4 x @ 18mm
g 145
Poz. | Me |Oznaczenie Nr zamdwienia: Produce |Lista Nr Cena/
nt czesci |produkt szt.
zamie u
nnych €
1 1 | Puszka zwrotna DN 65— Hensel 12514
90°
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15.12. Wziernik DN 65

Flanschen-Schauglas
Artikel 769-GG
Nennweite DN 15 bis DN 200

Flange-Sight-Indicator
Article 769-GG
Diameter DN 15 (1/2”) up to DN 200 (8”)

Pfeil gibt DurchfluBrichtung an /

Arrow indicates flow direction

.

12, Revoz

Flanschen-Schauglas, Artikel 769-GG

Beidseitg Schauglas zur Sichtkontrolle und Beobachtung von
Fillung und Strémung in Rohrleitungen.

Sie ermdglichen eine zuverldssige Uberwachung der Funktion
und Leistung von einzelnen Apparaten sowie ganzen Anlagen

Die serienmagige Tropfnase zeigt kleinste DurchfluBmengen an
Far neutrale, gasférmige und flissige Medien.

Beidseitig mit Flanschanschiuf® nach DIN 2501 PN 10 / PN 16.
Auf Anfrage auch nach ASME B16.5, class 150 Ibs

Materialausfiihrung:

Pos. Bezeichnung Werkstoff
1 Gehduse Grauguss GG 25 EN-GJL-250
2 Deckelflansch Grauguss GG 25/S235JRG2
3 [El schauglas Natron-Kalk-Glas DIN 8302
oder wahlweise  Borosilikat-Glas DIN 7080
4 E Dichtung Graphit!) (Medienseitig)
5 [E] Dichtung Aramidfaser (Deckelseitig)
6 Schrauben 4.6/ 5.6 verzinkt
E = Ersatztei
Temperaturbereich:

Natron-Kalk-Glas bis max. Temperatur bis zu +150° C
Borosilikat-Glas bis max. Temperatur bis zu +280° C

1) Auf Anfrage auch Dichtung (Pos. 4) in Werkstoff PTFE / VITON /
EPDM oder Perbunan (NBR) lieferbar

bei stark basischen Medien mit hdheren Driicken
empfehlen wir zusatzlich Glimmerscheiben einzusetzen.

Flange-Sight-Indicator, Article 769-GG

Sight glass on both sides for visual inspection and observation of
filling and flow in pipelines.

They provide a reliable monitoring of function and performance
of individual machines and entire plants.

The standard Infusion shows smallest rates of flow.
For neutral, gasiform and liquide media.

Both sides flange connection acc. to DIN 2501 PN 10 / PN 16.
On request also with flange acc. ASME B16.5, class 150 Ibs

Material design:

Pos. Discription Material
1 Body Cast iron ASTM A 126-B ( GG 25)
2 Covers Cast iron ASTM A 126-B ( GG 25)
3 [ﬂ Sight glass Soda-lime-glass DIN 8902 /

or alternatively  Borosilicate-glass DIN 7080

4[S] Gasket Graphite!) (media side)
5 E] Gasket asbestos free aramid (cover side)
6 Screws 4.6 / 5.6 galvanized
= Spare part
JTemperature range:

Soda-lime-glass up to max. temperature +150° C
Borosilicate-glass up to max. temperature +280° C

1) On request also gasket available (Pos. 4) from PTFE / VITON /
EPDM or Buna (NBR)

In strongly alkaline media with higher pressures
we also recommend the use of mica shield.
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Flanschen-Schauglas
Artikel 769-GG
Nennweite DN 15 bis DN 200

¢ HENSEL
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Flange-Sight-Indicator
Article 769-GG
Diameter DN 15 (1/2”) up to DN 200 (8”)

DN 15-DN 50
( Deckel quadratisch
square cover )

DN 65-DN 200
( Deckel rund
round cover )

Artikel 769-GG, Ausfiihrung in Grauguss
® beliebige Einbaulage (DurchfluBrichtung beachten)
® beiderseits FlanschanschluB
® Betriebsdruck max. 16 bar
® Betriebstemperatur max. +150° C oder +280° C
® Zeugnisse: WAZ nach DIN 50049.2.2 oder
APZ nach DIN 50049-3.1B

Article 769-GG, design in cast iron
® optional installation (take care of flow direction)
@ both sides flange connection
® working pressure max. 16 bar
® working temperature max. +150° C or +280° C
® Certificate: WAZ acc. to DIN 50049.2.2 or
APZ acc. to DIN 50049-3.1B

Auf Anfrage: On request:
® mit SchweiBenden ® with welding ends
® mit Rotor @ with rotor
® mit Schauglas-Leuchten ® with sight glass light
® mit Klappe ® with flap
® mit ANSI-Flanschen ® with ANSI-flanges
® mit Heitzmantel ® with heating jacket
technische Angaben
technical details
Borosilikatglas, Natron-Kalk-Glas, Glasplatte Gewicht /
Nennweite / Bestell-Nr.: Bestgll.-Nr.: di D L weight
size borosilicate gI‘ass, Soda-llme~gl§s, (mm) (mm) a2 s (mm) (kg)
Order-No.: Order-No.: (mm) (mm)
DN 15 (1/2") 36.5550.2.11 36.5518.2.11 32 95 45 10 130 3,6
DN 20 (3/4") 36.5550.2.13 36.5518.2.13 32 105 45 10 150 4,0
DN 25 (1") 36.5550.2.15 36.5518.2.15 48 115 63 10 160 6,4
DN 32 (11/4") 36.5550.2.18 36.5518.2.18 65 140 80 12 180 7,4
DN 40 (1 1/2") 36.5550.2.19 36.5518.2.19 65 150 80 12 200 10,6
DN 50 (2") 36.5550.2.21 36.5518.2.21 80 165 100 15 230 14,5
DN 65 (2 1/27) 36.5550.2.24 36.5518.2.24 80 185 100 15 290 23,0
DN 80 (3") 36.5550.2.25 36.5518.2.25 100 200 125 20 310 32,0
DN 100 (4") 36.5550.2.27 36.5518.2.27 125 220 150 25 350 42,0
DN 125 (57) 36.5550.2.28 36.5518.2.28 150 250 175 25 400 47,0
DN 150 (6") 36.5550.2.29 36.5518.2.29 175 285 200 30* 480 64,0
8 DN 200 (8") 36.5550.2.31 36.5518.2.31 175 340 200 30* 600 98,0
&j Information: *16 bar only design with borosilicate glass possible / Information: *16 bar only design with borosilicate glass possible
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Pusta karta
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16. Opis sond poziomu napetnienia

Podajnik 1 A 500 maks.: L =400 mm KKS: 01ETG20CL103
Podajnik 2 A 500 maks.: L =400 mm KKS: 02ETG20CL103

Zbiornik buforowy 1 maks.: L = 500mm KKS: 01ETG20CL101

Zbiornik buforowy 2 maks.: L = 500mm KKS: 02ETG20CL101
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Przeptyw Analiza Rejestracja Komponenty Uslugi Rozwigzania
cleczy systemaw

Poziom Cisnienie Temperatura

Instrukcja obstugi

Soliphant M FTM50, FTM51

de - Fillstandgrenzschalter
en - Level Limit Switch

fr - Détecteur de niveau
es - Detector de nivel

it - Interruttore di livello

=

p! - Sygnalizator poziomu

Endress+Hauser =17

Paople for Process Automation

KAZ229F/00/26/11.05

de - Inhalt en - Contents fr - Sommaire
Sicherheitshinweise 4 Notes on Safety 4 Consells de sécurité 4
Handhahung s} Handling s} Manipulation s}
Gerdte-Identifikation FTM30 8 Device Identification FTMS50 3 Identification FTM50 ]
Gerite-[dentifitation FTMS51 10 Device Identification FTM51 10 Identification FTM51 10
Einbauhinweise 12 Mounting Notes 12 Conseils pour le montage 12
Messeinrichtung 13 Measuring system 13 Ensemble de détection de nivean 13
Griike des Sensors 16 Sensor size 16 Taille de sonde 16
Sicherheitsschaltung 21 Fail-safe mode 21 Sécurlté 21
Diagnose 26 Diagnosis 20 Diagnostic 20
Hinweise zur Symbalik 28 References to the symbolism 28 Symboles ufilisés 28
Anschluss 29 Connections 29 Raccordement 9
Sedimentation 46 Sedimentation 46 Sédimentation 46
Wartung 47 Maintenance 47 Maintenance 40
Technische Daten 48 Technical Data 43 Caractéristiques techniques 43
Zubehdr 45 Arressories 45 Accessoires 45
Fehlersuche 50 Trouble-shooting 51 Recherche de défauts 52
Ersatzreile 56 Spare parts 50 Piéres de rechange 56
Reparatur 58 Repair 58 Réparations 58
Erginzende Dokumentation 59 Supplementary Documentation 59 Documentation complémentaire 59

@ #= Achtung! @ Caution! @ = Attention!

" = verboten; " = forbidden; " = interdit; peut provoquer
fithrt zu fehlerhaftem Betrieb leads to incorrect operation des dysfonctionnements
oder Zerstorung. or destruction. ou la destruction.
2 Endress+ Hauser
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es - Indice it - Indice
Notas sohre seguridad 5 Nate sulla sicurezza 5
Modo de empleo s} Acrorgiment o
Identificacian del equipo FTM50 8 [dentificazione: strumento FIMS0 8
Identificacién del equipo FTM51 10 Identificazione: strumento FTMS51T 10
Recomendaciones de montaje 12 Note al montaggio 12
Sisterna de medida 13 Slstema di misura 13
Tamafio del sensor 16 Formato del sensore 16
Conmutador de seguridad 21 Selezione della modalita
Diagnostico 26 di sicurezza 21
Significado de los simbolos 28 Diagnosi 26
Conexiones 20 Riferimento def simboll 23
Sedimentacion 46 Collegament elettrici 20
Mantenimiento A7 Sedimentazione 45
Datos técnicos 48 Manutenzione 47
Accesarios 49 Dati tecnici 43
Identificacion de fallos 53 Accessor 49
Repuiestos 56 Individuazione e eliminazione
, delle anomalie i
Reparaciones 58
v ; Ricambi 50
Documentacion suplementaria 59
Riparare 58

Documentazione supplementare 59

@ E Atenci6n! @i = Attenzione!

= Prohibido; peligro = Vietato; pericolo

€ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

pl - Spis tresci
Uwagl dotyczace bezpleczenstwa 5
Postepowanie z preyrzadem o
Identyfikacla urzadzenia FTM50 8
Identyfikacla urzadzenia FTMS51 10

Wskazdwki montazowe 12
Ulktad pomiarowy 13
Rozmiar czujnika 16
Tryb sygnalizacii 21
Diagnostyka 26
Syenalizacja 28
Podigezenie elektryczne 29
Sedymentacia 46
Konserwacia 47
Dane techniczne 48
Alcesoria 45
Wykrywanie i usuwanie usterek 55
Czedel zamienne 56
Naprawa 58
Dokumentacia uzupelniajaca 59

@ £ Uwaga!
= czynno$¢ zabroniona;

de mal funcionamiento di malfunzionamento prowadzi do wadliwej pracy
o de destruccidn. o di distruzione. lub uszkodzenia.
Endress+Hauser 3
de - Sicherheitshinweise en - Notes on Safety fr - Conseils de sécurité
Der Soliphant M FTM50, FTM51 The Soliphant M FTM50, FTM51 Le Soliphant M FTM50, FTM51
ist ein Fiillstandgrenzschalter fiir is designed for level limit detection doit étre exclusivement utilisé
Schiittgiiter. in bulk solids. comme détecteur de niveau pour
Bei unsachgeméfem Einsatz If used incorrectly it is possible that produits solides.
kémnmen Gefahren von ihm application-related dangers may 11 peut étre source de danger en
ausgehen. arise. cas d’utilisation non conforme aux
Das Gerit darf nur von The level limit switch may be prescriptions.
qualifiziertem und installed, connected, L'appareil ne doit étre installé,
autorisiertem Fachpersonal commissioned, operated and raccordé, mis en service et
unter strenger Beachtung dieser maintained by qualified and entretent que par un personnel
Betriehsanleitung, authorised personnel only, qualifié et autorisé, qui tiendra
der einschligigen Normen, under strict observance of compte des indications contemues
der gesetzlichen Vorschriften these operating instructions, dans la présente mise en service,
und der Zertifikate any relevant standards, des normes en vigueur
(je mach Anwendung) legal requirements, and, et des certificats disponibles
eingehaut, angeschlossen, where appropriate, the certificate. (selon 'application).
in Betrieb genommen und Install an easily accessible power Installer un interrupteur a
gewartet werden. switch in the proximity of the proximité immeédiate de 1'appareil
In der Gebdudeinstallation ist ein device. enveillanta ce qu'il soit facilement
Netzschalter fiir das Gerét leicht Mark the power switch as a accessible,
erreichbar in dessen Néhe zu disconnector for the device. 1l est a identifier comme
installieren. interrupteur du détecteur.
Er ist als Trennvorrichtung fiir das
Gerit zu kennzeichnen.
4 Endress+ Hauser
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es - Notas sobre seguridad it - Note sulla sicurezza pl - Uwagi dotyczace bezpieczen-
El detector de nivel Soliphant M 11 Soliphant M FTMS50, FTM51 stwa
FIMS50, FTMS51 ha sido disefiado e particolarmente studiato per Soliphant M FTM50, FTMS51 jest
para la deteccidn de limite en T'impiego come sogliadi livello in sygnalizatorem poziomu materia-
solidos a granel. solidi grossi. tow sypkich.
Su empleo inapropiado puede Un'installazione non corretta puo Niewtasciwe uzycie moze prowa-
resultar peligroso. determinare pericolo. dzi¢ do powstania zagroZen zwig-
El equipo deberd ser montado, Lo strumento pud essere montato zatrych z konkretnym zastosowa-
conectado, instalado y mantenido solamente da personale niem.
anica y exclusivamente por qualificato ed autorizzato. Montaz, podtaczenie, uruchomie-
personal cualificado y La messa in esercizio e la nie, obstuga i konserwacja sygna-
autorizado, bajo rigurosa manutenzione devono rispetiare lizatora moga by¢ wykonywane
ohservacidn de las presentes le indicazioni di collegamento, tylko przez wykwalifikowany
instrucciones de servicio, le norme e i certificati di seguito i uprawniony personel. NaleZy
de Ias normativas y riportati. Scisle przestrzegad zalecen zawar-
legislaciones vigentes, Installare un interuttore per tych w niniejszej instrukeji, sto-
asi como de los certificados I'alimentazione in prossimita del sownych norm i wymogow praw-
{dependiendo de la aplicacidn). dispositivo. nych oraz zalecen zawartych
Instalar un interruptor de facil Marcare l'interuttore come w posiadanych certyfikatach.
acceso en las proximidades del disconnessione del dispositivo. W poblizu przyrzadu nalezy
equipo. zainstalowa¢ urzadzenie
Tdentificar el interruptor como odtaczajace od sieci zasilajace;,
desconectador del equipo. oznakowane jako wytacznik

zasilania sygnalizatora.

Endress+Hauser 5

de - Handhabung
Am Gehduse, Flansch oder
Verlangerungsrohr anfassen.
en - Handling
Hold by housing, flange or
extension tube.
fr - Manipulation
Tenir par le boitier, 1a bride ou
le tube prolongateur.

es - Modo de empleo
Coger por el cabezal, brida o
tubo de extension.
it - Accorgimenti
Afferrare la custodia,
pet la flangia o
per il tubo di estensione.
pl - Postepowanie z przyrzadem
Trzymac za obudowe, kohierz lub
rurg wyduzZajaca.

o Endress+ Hauser

Autor opracowania: M. Plik: Instrukcja obstugi Stan / data: 30.10.2014 Strona 103 z 195
Steckelbach

Nr kom. 201678AA Klient: IEM / Kastl Projekt: KHK Krakéw, Polska



Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

de - Nicht verbiegen

. . Nicht kiirzen
Nicht verlingern
(s) (v) en - Do not bend
Do not shorten
- - Do not lengthen

fr - Ne pas déformer
Ne pas raccourcir
Ne pas rallonger

No acortar
No alargar

it - Non stringere o allargare
Non accorciare o allungare
Non piegare

pl - Nie zginac¢
Nie skracac
Nie wydtuzadé

es - No forcer

Endress+Hauger 7

FTM50
de - Geridte-Identifikation

en - Device Identification

g

fr - Identification de I'appareil

es - Identificacién del equipo oo
) i h2d e .
it - Identificazione dello wE8E 2 2 awE
strumento Dol 8 g bR
s ! QYL B o wvov A &
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Endress+Hauser

FTM51

de - Einbauhinweise

en - Mounting Notes

FTM51

fr - Conseils pour le montage

es - Recomendaciones de montaje

it - Note al montaggio

pl - Wskazéwki montaZzowe

*

FTMS1

Schutzdach/protective roof’

Déflecteur/tejado protectors

tettuceio protettive/ daszek ochronny

*k

Stutzenlinge/nozzle length/
Longueur du piquage”

longitud de la tubuladura/

lunghezza ironchetto/dhugosc kracca

maks.: L. — 200 mm

fourche standard / horquilla estinda /

forcella standard / standardowe

wide ki

maks.: L — 145 mm

Standardgabel / standard fork /

fourche courte # horquilla corta /
forcella corta / krdtkie widetki

Kurzgabel / short fork /

12
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Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

Kod zamdwieniowy: de - Messeinrichtung
FIMSH - e s aei o fiir direkten Anschluss

en - Measuring system
for direct connection

fr - Ensemble de détection

de niveau
Elektronikeinsatze pour raccordement direct
Elzg{;g:::lijréserts FEM51 es - Sistema de medida
Electrénica FEM52 para conexion directa
Inserti elettronici FEM54 it - Sistema di misura

Modut elektroniki per connessione diretta

pl - Uktad pomiarowy
do bezposredniego podtaczenia
elekirycznego

N

Endress+Hauser 13

de - Messeinrichtung
fiir Anschluss iiber Schaltgerét

en - Measuring system
for connection via switching unit

fr - Ensemble de détection

Kod zamobwieniowy:
FTMSH -4 # # 8 H L S 44

de niveau
pour raccordement via
HHmnEE e Elekironikeinsétze
es - Sistema de medida Electronic inserts
para conexisn con transmisores Electronique FEMSS
e Electronica FEM57
Inserti elettronici FEM58
it - Sistema di misura Modut elektroniki
per conmnessione mediante
unita di commutazione
pl - Uktad pomiarowy
do podtaczenia poprzez modut
PpIzetaczajacy
14 Endress+ Haugser
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Instrukcja eksploataciji

B>

—

Schaltgerét, SPS, Trennverstarker, Segmentkoppler
Switching unit, PLC, isolating amplifier, Segment coupler

Transmetteur, API, convertisseur/ séparateur, Coupleur de segments

Interruptor, PLC, amplificador aislado, Acoplador segmento

Unita di commutazione, PLC, barriera di separazione, Segment coupler
Modut przetaczajacy, PLC, wzmacniacz separujacy, segment coupler

Endress+Hauger

de - GroRe des Sensors
Abhangig vom Schiittgewicht
en - Sensor size
depending on the bulk density
fr - Taille de sonde A 10 gl
Exemple d'implantation en
fonction de 1a densité de solides
es - Tamaiio del sensor
Ejemplos de montaje dependiendo
de la densidad del sélido
it - Formato del sensore
Esempi di montaggio

B

24.5 mm 200 mm
T

€ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

de - Messeinrichtung
fiir Anschluss iiber Schaltgerat

en - Measuring system
for connection via switching unit
fr - Ensemble de détection
de niveau
pour raccordement via
transmetteur

es - Sistema de medida
para Conexion con transmisores
Temotos

it - Sistema di misura
per connessione mediante
unita di commutazione

pl - Uktad pomiarowy
do podtaczenia poprzez modut
przetaczajacy

Schuftgewicht bei Standardgabel / bulk density with standard fork /

Densité avec fourche standard / Densidad del s6lido con horguilla estéandar /
densifa prodotto con forcella standard / gestosé materialu sypkiego w przypadku
stosowania wersji ze standardowymi widetkami

(]

156 mm

in funzione della densita

pl - Rozmiar czujnika
w zaleznosci od gestosei materiatu
sypkiego

Schittgewicht bei Kurzgabel / bulk density with short fork /
Densité avec fourche courte / Densidad del sélido con horguilla corta /

densita prodotto con forcella corta / ggstos¢ materiatu sypkiego w przypadku

stosowania wersji z krotkimi widetkami

4 50 g/l

(]l

o

100 mm
24.5 mm 145 mm
T

Endress+ Hauser
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Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

de - Ansaizbildung beriicksichtigen.
Schwinggabel darf Ansatz am
Behilter nicht heriihren.

en - Consider build-up.
Fork may not come into contact
with build-up on tank.

fr - Tenir compte du colmartage.
La fourche ne doit pas entrer en
contact avec le dépot sur le
TESeTvoir.

3
3
N
3
3
N
3
3
3
3
N
N
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
N
N
3
3
3
3
3
N

es - Tener en cuenta las adherencias.
Las horquillas no deben estar en
contacto con las adherencias del
producto.

it - Tenere conto dei depositi.
La forcella non deve entrate in
contatto con i depositi sulle pareti.
pl - Zwrocic uwage na osady.
Widetki nie moga stykac sig
Z osadami.

Endress+Hauser 17

de - Schwinggabel ausrichten:
Markierung oben oder unten

en - Orientation of fork tines:
Marking above or below

fr - Orientation des lames vibrantes:
Repéres en haut ou en bas

es - Orientacién de la horquilla:
Marca arriba o abajo

it - Allineamento della forcella:
Marcatura in alte o in basso

pl - Ustawienie widetek:
Znak na garze ub na dole

18 Endress+ Haugser
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Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

de - Soliphant einschrauben.
Nicht am Gehéuse drehen.

en - Screw Soliphant into
process connection.
Don’t use housing to turn.

fr - Visser le Soliphant.
Ne pas se servir du boitier.

NPT 1% - 1134, 43 mmfe1.67", SW 50/2"
R 1%, 43 mm/g1.67", SW 502"

es - Roscar el Soliphant a la conexion a
proceso,
No girar el cabezal.

it - Avvitare il Soliphant all'attacco

di processo.
Allo scopo non utilizzare la
NPT 1%- 11%, 36 mmia1.38", SW 45/1%" 4 oben oder unten o
HPT 1%, 36 mm/a1.38", SW4sM% ::%v: u?,-c :a;m . o~ Whtoie Selphint =i
ariba o abajo technologiczne.
sopra o sotto Nie obracaé za ochudowe.

na godrze lub na dole

Endress+Hauger 19

de - Kabeleinfiihrung ausrichten

en - Cable gland orientation 1.
fr - Orientation de I'enirée de cable
es - Ajuste del prensaestopa
it - Posizionamento del passacavo
pl - Orientacja dtawika kablowego
3.
Anzugsdrehmoment /
Torque /
Couple de serrage /
Esfuerzo de torsién /
Cappia di torsione /
Moment dokrecania
Flo: 0.6 Nm
F15,F17,F13, T13: 0.9 Nm
20 Endress+ Hauser
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Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

de - Sicherheitsschaltung
FEMS51, FEM52, FEM54, FEMS5, FEM58 MIN/MAX

en - Fail-safe mode
MIN/MAX

fr - Sécurité
MIN/MAX

/ Maix es - Conmutador de seguridad
Wi, m'%x ? MIN/MAX
it - Selezione della modalita
IE di sicurezza
MIN/MAX

pl - Tryb sygnalizacji
MIN/MAX

@ SIL2:

Endress+Hauger 21

de - Selbsitest
FEM57 e FEMS57
(Funktion siehe Seite 40, 41 / \
und Schaltgerit)

en - Self test
FEMS57
[see page 40, 41 and switching

unit for sequence) @ Pewer ON / Selbsttest OFF
OFF Power ON / self test OFF
fr - Auto-test = Tension ON / Auto-test OFF
EEMS7 ﬁ Energia ON /
prueba automatica OFF

[voir page 40, 41 et transmettetir) Ao anG O

preva autematica OFF
Zasilanie ZAL. / Auto-kontrola WYL,

es - Prueba automatica
FEMS57
[wer pag. 40, 41 e interruptor
para secuencia)

it - Prova automatica e o -

=
1 H Power ON / Selbsttest ON
FEMS57 i H Schaltgerit 1 E}E?Fét@ct Power ON / salf test ON
(vds. pag. 40,41 e unita i Switcirig unit ! =N Tansion ON / Aute-test ON
di commutazione) i ! Hﬁ H H Energia ON /
1 rrtansm:.-tteur E prueba automatica ON
pl - Autokontrola 1 Interrupter ' oN Alimentazione ON /
FEM57 1 Unitadi i prova automatica ON
{procedura: patz str. 40, 41 1 Sermataziong _ i Zasilanie ZAL. / Auto-kenirola ZAE.
i instrukeja obstugi modubu i Mg prze'aczajacy:
przetaczajacego) (P, g
24 Endress+ Hauser
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Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

de - Schaliverzogerung
FEMS1, FEMS2, FEM54, FEM55, FEM58

en - Switching delay

fr - Temporisation de la commufation
es - Retraso en la conmutacién

it - Tempo di commutazione

155 mm 100 mm pl - Opoznienie przetaczania

e
Lﬁ, 0.5s 0.5s
L‘j' 1.5s 1.0s

155 mm 100 mm

[
N ‘ LW 5.0s 5.0s
L‘j' 5.0s 50s

Endress+Hauger 23

o=

Ojl=%

de - Dichteeinstellung.
Schiittgewicht gemessen in g/1.
Fiir Standardgabel.

en - Solids density.
Bulk density measured in g/1.
For standard fork.

fr - Densité du produit.
Densité mesurée en g/1.
Pour fourche standard.

es - Densidad de los sdlidos.
Densidad del solido medida en g/1.
Para Ia horquilla estandar.

it - Densita del solido.
Densita del solido misurata in g/l
Par 1a forcella standard.

pl - Gestos¢ materiatéw sypkich.
Wartosé okreslona w g/
Dla wersji ze standardowymi
widetkami.

FEMS1, FEMS2, FEM54, FEMS5, FEMS7, FEM58

.

TE 50 g/l

Standard / Standard /
Standard / Estandar /
Standard / Standard

Sedimentation / Sedimentation ./
Sédimentation / Sedimentacion /
Sedimentazione / Sedymentacja

- T

2
H ‘E']ng‘l

24 Endress+ Hauser
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Instrukcja eksploataciji

CT|=e

? = 200 g/l

1 =

200g

€ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

FEMS&1, FEMS52, FEM54, FEMS5, FEMS&7, FEMS58

T

Standard / Standard /
Standard / Estandar /
Standard / Standard

de - Dichteeinstellung.
Schiittgewicht gemessen in g/1.
Fiir Kurzgabel.

en - Solids density.
Bulk density measured in g/1
Far short fark.

fr - Densité du produit.
Densité mesurée en g/1.
Pour fourche courte.

es - Densidad de los salidos.
Densidad del salido medida en g/1.
Para 1a horquilla corta.

* 250 gil

Endress+Hauger

de - Diagnose

en - Diagnosis

fr - Diagnostic
es - Diagnéstico
it - Diagnosi

pl - Diagnostyka

Hinweise zur Symbaolik /
References to the symbolism /
Symbaoles uiilisés /

Significado de los simbolos /
Riferimento dei simbaoli /
Syenalizacja

-~ @)

26

Al

it - Densita del solido.
Densita del solido misurata in g/L
Par Ia forcella corta.

pl - Gesto$¢ materiatéw sypkich.
Wartosé okreslona w g/L
Dila wersji z krotldmi wid etlcami,

Sedimentation / Sedimen tation /
Sédimentation / Sedimentacion #
Sedimentazione / Sedymentacja

- @I

25
Ansatz / Abrasion / Abrasion /
Build-up / Abrasion / Abrasidn /
Colmatage / Abrasione / Starcie
Adherencias /
(D)(;ggsiti.’ F
O% ® ®
(| 90 | 94
0¥ ® ®
B 810 | 84
o d ¥
M| 80 | 94
0¥ % &t
1y L o L o
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Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

elekironische Stérung /
elekironic error /
Défaut électronique /
error elecirénico / I !
errare elefranico / ® _:O _:C.(_
biggisickrani Rote LED-Signale (Stérung) /
Red LED signals (error) /
e L, Signaux de DEL rouge (défaut) /
?E’E: ‘,O ':CI)\' Sefiales rojas del LED (error) /
Segnali rossi del LED [errore] /
ﬁﬁ L| e Sygnalizacja za pomoca czerwonej
diody LED [btad)
NP L
o W &
gﬁ O FElektronikeinsaiz FEL58
LI (NAMUR) #
FElectronic insert FEL58
NV L.
@;@: @ - by (NAMUR] ./
ﬁﬁ Electronique FEL58
o [(NAMUR) #
LI Electronica FEL58
| (NAMUR) ~#
o L, L
S —:O -O- Inserto elettronico FEL58
* ON L [NAMUR) /
Qg S Modut elektroniki FEL58
L| [NAMUR)
Endress+Hauser 27
de - Hinweise zur Symbolik
en - References to the symbolism
fr - Symboles utilisés Leuchtcioden / LEDs / DEL/ LEDs / LED / diocy LED

es - Significado de los simbolos 0 Betrieb / Stand-by / Fonctionnement /

it - Riferimento dei simboli Reposo / Altesa / gotowose do pracy
= izaci Schaltzustand (FEMS7. Bedeckung) / @
Bl - Syeralizacia {:} Switching status (FEMSY: Covering) / YE

Etat de commutation (FEM57. Recouvrement) /
Estado conexién (FEMS7: Cubierte) /

Stato di commutazione (FEMS7: Copertura) /
Status przetgczania (FEMS7: czujnik zakryty

Stérung, Alarm / Fault, alarm / Défaut, alarme /
Falle, alarma / Guasto, allarme / Blad, alarm

1
-:Q:- leuchtet / on / allumée / iluminado / on / §wieci
-)'3’ blinkt / flashes / clignote / parpadea / lampeggia / pulsuje
@

aus / off / eteinte / apagado / off / nie $wieci

of]/4] Filistand / 1eve1 / Niveau / Nivel ! livello / poziom

G’ Ausgangssignal / Output signal / Signal de sortie /
Sefial de salida / Segnale uscita / Sygnat wyjscicwy

% Laststrom (durchgeschaltet) / lcad current (switched through) /
Courant de charge {passant]} / corriente de carga (a través de conmutador) /
corrente di carico (commutazione} / prad obeigzenia (przetgczanie)

I Reststrom (gesperrt) / residual current (blocked) /
Courant repos (non passant) / corriente residual (blequeada) /
cerrente residua (bloceata) / prad resztkowy (blekada)

28 Endress+ Hauser
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Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

Resp.ecter les lois et regles Iocalt?s en vigueur! fr - Raccordement
Considere reglamentaciones nacionales
Osservare le norme nazionali!

Prosimy przesirzega¢ norm krajowych! it - Collegamenti elettrici

pl - Podlaczenie elektryczne

Nafionale Normen und Vorschrifien beachten! de - Anschluss
§§ Note national regulations! en - Connections

es - Conexiones

12 Tamo + 15K (En

Endress+Hauger 29

de - Anschluss FEM51
Zweileiter-
‘Wechselstromanschluss

en - Connections FEMS51
Two-wire AC connection

fr - Raccordement FEMS51
Raccordement 2 fils
courant alternatif

es - Conexiones FEM51

Conexion a corriente alterna %‘r{/ Nales il & obdiazeni
: alezy podiaczyt obcigzenie
a dos hilos zewnelrzne R

f * Externe Last R muss
angeschlossen werden

External load R must
be connected

Charge externe R doit
éfre raccordée

La carga externa R
debe estar conectada

Il carico estemo R
deve essere connesso

it - Collegamenti elettrici FEM51

R :/ I
Collegamento bifilare o
con cotrente alternata A
pl - Podtaczenie FEM 51 E
Z2-przewondowe, 1A
zmiennopradowe (AC) =) |maks.  1.5A
IL 1 40 ms !
| maks, 350 mA
prad staty 1
L1 N PE maks. 88 VA/ 253V
{Uziemienie) maks.8.4 VA 24V

U~maks. 253 V{AC)
50/60 Hz min. 2.5 YA/ 253 V (10 mA)
min. 0.5 VA/ 24 V (20 mA)
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Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

de - Funktion FEM5 1
FEMS1 en - Function FEM51

fr - Fonction FEMS51

es - Funcionamiento FEM51

it - Funzione FEM51

pl - Funkcje FEM51

G—P FEMS51 ziel.  zoh. czerw.
Sl el K =3k =
AU TN Pari Y
MAX I I *1 Wartungsbedarf /
3 Maintenace required
k 1-___IE__., 2 - |:_ ® [ ] Maintenance requise /
Requiere Mantenimiento /
| | | Richiesta manutenzione /
k % 1 T 2| X O e Wymagana konserwacia
T ~ # T Y
Wk *2  Gerdteausfall /
{omm _IE . 7 X :_ & ® Instrument fajlgre 5
! Panne d'appareil /
Frror de instrumento /
.71 L. Lo Strumento to
= 1 - 2 32 p Usterka przyvrzadu
I ! '
"2 @ 1-== S-- - 2 . . _:IO\_ AUFEMSI =maks. 12V

Endress+Hauser 31

de - Anschluss FEM 52

Gleichsitormaraclibiss (DC ENP] FEMaz
en - Connections FEM52 auch fir DI-Module
DC connection (DC PNP) also for DI modules
fr - Baccordement EEM52 également pour des modules DI
Cotrant conting (DG PNP) también para modulos DI
: anche per moduli DI
es - Conexiones FEM 52 réwniez dla modutéw DI
Alimentacién CC (DC PNP)
it - Collegamenti elettrici FEM52 EN61131-2
Collegamento CC (DC PNP)
pl - Podtaczenie FEM52
statopradowe (DC PNP) e
]| | < e
i
1
[ Sp—
R = externe Last
l#' extemal load
charge exteme
carga exferior
carico esterno
L+ L= I obcigzenie zewn.
U=10V..55V (DC)
Imaks. 350 mA
Umaks. 55V
Ha Endress+ Hauser
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Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

de - Funktion FEM52
FEMS2 en - Function FEM52

fr - Fonction FEM52

es - Funcionamiento FEM52

it - Funzione FEM52

nl - Funkcje FEMS52

3+ FEMS2 zZiel.  zét  czerw.
Sl
1 3 _I \_ _/ \_ .
MAX I I *1 Wartungsbedarf /
; Maintenace required /
k i 1 ____IR____- 3 —:OI:— [ ] [ Majn.tenance l'eq‘l.]iS(? i
Requiere Mantenimiento /
L+ | o | \ Richiesta manutenzione /
k >L 1 3 —:Q:— y :— [ Wymagana konserwacija
MIN | *2  Gerdteausfall /
1, b
TR O- @ & Instrument faiture /
k >L Gl p Panne d'appareil
Error de instrumento /
/1 Le Le Strumento to /
= 1 i L1 :O Usterka przyrzadu
| Lo 1y
i @ 1ol | X @ L% AUggygsg = maks. 3V
Endress+Hauser 33

de - Anschluss FEM 54
Allstromanschluss
Relaisausgang

en - Connections FEM54
Universal connection
Relay output

FEMS54

fr - Raccordement FEM54 ;
Tous courants \\5 .
Sorties relais et
es - Conexiones FEM 54 ©
Conexion universal F
Salida por relé 0.54
it - Collegament elettrici FEM54 Sun i vt
Collegamento corrente universale i I
Uscitarele ! L4
pl - Podtaczenie FEM54
uniwersalne podlaczenie, NO|[C |NC |NO|C NG
wyjscie przekaznikowe & |9 It & M|
L1 N PE * *
E E {Uziemienie)
U~19...253 V/ (AC}
P U~maks. 263V, |~ maks.BA
L Lo P~ maks.1500 VA, cosep= 1
U=19... 55V {DC) *{ P~ maks. 750 VA, cosg> 0.7
I- maks. BA, U=< 30V
I= maks. 0.2A, U=<125V
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Autor opracowania: M. Plik: Instrukcja obstugi Stan / data: 30.10.2014 Strona 117 z 195
Steckelbach

Nr kom. 201678AA Klient: IEM / Kastl Projekt: KHK Krakéw, Polska



Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

de - Funktion FEM54
FEM34 en - Function FEM54

fr - Fonction FEM54

es - Funcionamiento FEM54

it - Funziene FEM54

pl - Funkcje FEM54

(3> Fovse ziel. 0L crerw.
"""" N 1y, Lr
k j“ NN 26 3 o
MAX 345 678 *1 Wartungsbedarf /
| ﬂ ...... |(‘| ‘ Maintenace required /
k -:O:— @ ® Maintenance requise /
3458 678 ' Requiere Mantenimiento /
r\ ________ 1‘\ o : Richiesta manutenzione /
k )L I | ple ':CI):' ® Wymagana konserwacja
MIN 345 678 |
ﬂ(‘] . *2  Gerdteausfall /
k >L | | = :— [ ] [ ] Instrument faiture /
345 678 ! Panne d'appareil /
Error de instrumento /
| @ _:C')’_ et Strumento guasto /
J Usterka przyrzadu
T ls L
= Y I s e
345 678

Endress+Hauger 6]

de - Anschluss FEM 55
Ausgang 8/16 mA
en - Connections FEM55
Output 8716 mA
fr - Raccordement FEM55
Sortie 8/16 mA
es - Conexiones FEM 55
Salida 8716 mA
it - Collegamenti elettrici FEM55
Uscita 8/16 mA

pl - Podtaczenie FEM55
Wryjscie 8/16 mA

FEMSS

Ir___"l"‘l___'____'____'____'____"i z.B. 8PS, Al-Module
I Ll
e e S | B iy
1 RL mx = TEEmA | B LU,
1 Lepd) ! por gj. PLC, modulos Al
i b ! p. e. PLC, Al modules
i ERs I np. PLC, moduty Al
LoU=11.36V I 4.20mA
! i ENB1131-2
. i
S = = !
36 Endress+ Hauser
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Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

de - Funktion FEM55
FEMS5S en - Function FEM55
fr - Fonction FEM55
es - Funcionamiento FEM55
it - Funziene FEM55

G‘P FEMS5 ziel.  zol. czerw. plbT T s
+ 1, (5
k : i 5 16 mA 1 _:Q‘_ _p\_ ®
MAX
+ e *1 Wartungsbedarf /
~8 mA o 2
k j 2 —1 ’Q‘ ® ® Maintenace tequired /
Maintenance requise /
" i . ] T
~16 mA e N Requiere Mantenimiento
k >L 2 —1 :Q‘ :Q - @ Richiesta manutenzione /
MIN Wymagana konserwacja
-+ 1
~8 mA S
k >L . -1 :Cl)‘ ® ® *2  Gerdteausfall /
Instrument faiture /
4 L, Le Panne d'appareil /
8116 mA & . PP
" :ﬂ 2 ———1 p Error de instrumento /
AA0F % Strumento guasto
i ® ol g b Usterka przyrzadu
C | B o |2 © ¥
=3
b ema i - {25 [ 27)
2 @ ,_36mA | @ @ XF
Endress+Hauser 37

de - Anschluss FEM57 Funktion beachten!

Ausgang PEM Note function!
150 Hz / 50 Hz Voir fonction!
; jAtencidn funcion!
en - Comnections FEM57 MNote di funzionamentol
PFM output Patrz opis funkcjonalny!
150 Hz / 50 Hz
fr - Raccordement FEMS57 — [Tl
Sortie PFM
150 Hz / 50 Hz
es - Conexiones FEM57
Salida PFM PEM
150 Hz # 50 Hz 50 Hz
150 Hz
it - Collegamenti elettrici FEM57
PEM uscita
150 Hz / 50 Hz B * Nivotester
pl - Podtaczenie FEM57 7 g JH FIL1207Z, FTL320
e FTL325P 1CH
wyjscie PEM 33 e FTL325P 3CH
150 Hz / 50 Hz a7 38
| | FTL170Z, FTL370/372
FTL375P 1CH
Eingang / Input / Entrée / Entrada / Entrata / Wejécie. 1
FTL170Z, FTL372
FIL3TSP 201
Eingang / Input / Entrée / Entrada / Entrata / Wejscie: 2
FTL375F 3CH
“ Eingang / Input / Entrée / Entrada / Entrata / Wejscie: 3
38 Endress+ Hauser
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Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

FEMS7

zielona zéMa czerwona

(3» FeEMST

150 Hz 1

LT | B &% e
50 Hz i,
L] - e e
1
150 Hz B il
|G | i | 3¢ 3% 3
[oF Tal
Sraser * L, \(.)
@ AREH o +2 ke X%
OHz L Ly
Einschaltverhalten / —_ m
Switch-on behaviour /
Comporternent & la mise sous tension /
Comportamiento del cambio de estado /
Comportamento accensione /
Reakgja po zataczeniu
Endress+Hauger
de - Einschaltverhalten
Selbsttest (OFF)
en - Switch-on behaviour
Auto-test [(OFF) +

fr - Comportement a la mise
sous tension
Auto-test [OFF)
es - Comportamiento del cambio
de estado
Prueba automatica (OFF)
it - Comportamento in fase di
accensione
Prova automatica (OFF)
pl - Reakcja po zataczenin
Autotest WYE. (OFF)

40

GmbH Giessereitechnik

de - Funktion FEM57

en - Function FEM57

fr - Fonction FEMS57

es - Funcionamiento FEM57
it - Funzione FEM57

pl - Funkcje FEMS57

Wartungshedarf /
Maintenace required /
Maintenance requise /
Requiere Mantenimiento /
Richiesta manutenzione /
Wymagana konserwacja
*2  Gerdteausfall /
Instrument faiture /
Panne d'appareil /
Error de instrumento /
Strumento guasto /
Usterka przyrzadu

e

39

zasilanie wyt. 1 zasilanie zal.
OFF !
1
1
1
1
1
] [
1
1
1
! 3s
1
i
OG> 0 Hz 1 0 Hz 150 Hz
FEMST i
1
1
1
1
1
1
1
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zasilanie wyh
QFF 1

€ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

de - Einschaltverhalten

Selbsttest (ON)

en - Switch-on behaviour

Auto-test [ON)

fr - Comportement a la mise

sous tension
Auto-test (ON)

es - Comportamiento del cambio

zasilanie zal. 1

ON 1

51 -

4s 3s
G O0Hz | OHz 150 Hz 50 Hz 150 Hz
FEMbB7
Simulation / Simulation f Simulation /
Simulacién / Simulazione / Symulacja
Endress+Hauser

de - Anschluss FEM 58
NAMUR-Ausgang H-L
= 2,2 mA /s < 1,0 mA

en - Connections FEM58
NAMUR output H-L
=22 mA /< 1.0 mA

fr - Raccordement FEM58
Sortie NAMUR H-L
= 2,2 mA S < 1,0 mA

es - Conexiones FEM 58
Salida NAMUR H-L.
=2,2mA S < 1,0 mA

it - Collegamenti elettrici FEM58
NAMUR uscita H-L
= 2,2 mA /S < 1,0 mA

pl - Podtaczenie FEM58
wyjscie NAMUR H-L.
> 2,2 mA /< 1,0 mA

42

EExia

FEMS58

de estado
Prueba automadtica (ON)

it - Comportamento in fase di

accensione
Prova automatica (ON)

pl - Reakcja po zataczeniu

Autotest WYE. [ON]

41

* Priiftaste / Test button /
Touche test / Botdn de prueba /
Pulsante di test / przycisk testowy

— [iTag

_|
1
1
1
&

zB.le.g./p.efporej.ip.e fnp
FXN421, FXN422, SIN100, SIN110
FTL325N, FTL375N

Multiplexer: Taktzeit min. 5 s
Multiplexer: duty pulse cycle min. 5s
Multiplexeur: cycle d'impulsions min 5 s
Multiplexer: ciclo de impulso min. 5 s
Multiplexer: tempo di ciclo min. 5 s
Multiplekser: cykl impulsu min. & s

e s A

H 22..48mA

L 04..1.0mA

Trennverstarker nach

NAMUR (IEC 60947-5-6)
Isolating amplifier to

NAMUR (IEC 60947-5-6)
Convertisseur / séparateur
selon NAMUR (IEC 6094 7-5-6)
Amplificador aislado segun
NAMUR (IEC 60947-5-6)
Barriera di separazione
secondo NAMUR (IEC 60947-5-6)
Wzmacniacz separujgcy wg

___________________________ 4 NAMUR {IEC 60947-5-6}

Endress+ Haugser
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GmbH Giessereitechnik

de - Funktion FEM58
FEMS8 en - Function FEM58

fr - Fonction FEM58

es - Funcionamiento FEM58

it - Funziene FEM58

pl - Funkcje FEM58

(G remss ziel.  z6L  czerw.
292 .. i, P
k : Fo48mA W - e
MAX 2 1 *1 Wartungsbedarf /
04 .. : Maintenace required /
k o 1.0mA & e e Maintenance requise /
2 1 Requiere Mantenimiento /
o i y Richiesta manutenzione /
*o48mA W - @ Wymagana konserwacia
MIN 2 1 -
0.4 *2  Gerdteausfall /
+10mA -3‘3’ ® @ Instrument failure /
2 —= 1 Panne d'appareil /
Error de instrumento /
04 .. . .
¥4 +  48mA 2 S Strumento guasto /
= 2—w» 1 “ Usterka przvrzadu
04 .. .
2 * 1.0mA ® e 9
@ 2 —»1 p
Endress+Hausger 43

de - Funkiion Priiftaste FEM58

Sicherheitsschaltung MAX &,
en - Function test button FEM58 MAX k k
Fail-safe mode MAX
fr - Fonction touche test FEM 58 1. Normaler Betrieb / _ B _ B
Sécurité MAX Normal operation / Zi tlel. Z(il. czerw) Zi (?|. 20k czerw.
; : Fonclionnement normal / - s 3
es - Funcionamiento Funclonamiento normal 7 1):’2 _p: - 13:; ..
boton de prueba FEM58 Funzionamento normale /
Conmutador de seguridad MAX Normalna praca & igmA i 0.4...
it - Funzione pulsante test FEM58 2 — 1| 2 10 mA_ 1
Sfele.zmne della modalita 2. Priftaste driicken / e . ~ . B
di sicurezza MAX Prass test buttan / _‘@ zZiel. zol. czerw] el 26k czerw.
iy ; Appuyer sur la touche test / ® & @ ® ® @
pl - Dziatanie przycisku testowego Pulse el botdn de prusba /
FEM58 C'Vramara i pulsal;(ta test/
Trvh alizacii MAX cisngé przycisk testowy
Iyh sygni 1 + omA E
2 ===- Lt B [ e 1
3. Priftaste loslassen, . » y -
nach ~3 s normaler Bstrieb / f ziel. 26t czerw| ziel. z8h czerw.
Release the test button, B b e A ;
after ~3 s normal operation / L 13:’2 :Q: ® ﬁz o
Relécher la fouche test,
aprés ~3 s fonctionnement normal / 29, 04..
Deje de presionar el botén de prueha, + 48mA * 1.0mA
después de ~3 s funcionamiento normal /| 2 ——— 1 | 2 ——— 1
Rilasciare il pulsante test,
dopo ~3 s funzionamento normale /
Zwolnié¢ przycisk testowy,
po ~3 s nomalngj pracy
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GmbH Giessereitechnik

de - Funktion Priiftaste FEM58

ﬂ% Sicherheitsschaltung MIN
en - Function test button FEM58
MIN —E Fail-safe mode MIN
1. Normaler Betrieb / . i ] - fr - Fonction touche test FEM58
Normal operation / zulel. Z?l. CZEerw, zufl. 20k czerw Sécurité MIN
Foncti t |/ 2 £ 3
o onianeet ol 3t e | W e ol e
Funzionamento normale / 2 = boton de prueba FEM58
PRI i + 22.. + 0.4... Conmutador de seguridad MIN
4.8 mA 1.0 mA .
2 =~ 1| 2 » 1 it - Funzione pulsante test FEM58
9. Priifiaste dricken / Selezione della modalita
Prass test bution / >3 3@ ziel. z6l czerw| ziel. zdh czerw di sicurezza MIN
gﬂf;l;yglr ;:lrélr? ‘iuﬁueer:}l e e 0 ® @ @ pl - Dzatanie przycisku testowego
Premere il pulsante test / FEM58
Weisngc przycisk lestowy Trvh alizacii MIN
+ omA + 0mA IyDh sygh ]
2 s =1 2.2=" - 1
3. Priiftaste loslassen, ; i ; o
nach ~3 s normaler Betrieb / f ziel. zok czerw| ziel. zOl. czera
Release the test button, B X e | e e
after ~3 8 normal operation / L 1Hz 1Hz
Relécher la touche test,
aprés ~3 s fonctionnement normal / 23... 0.4...
Daje da presionar el bolén de prusba, * 48mA + 1 0'mA
después de ~3 s funclonamlento normal /| 2 1] 2 = - ]

Rilasclare || pulsante test,

dopo ~3 s funzionamento normale f
Zwolnic przycisk testowy,

po ~3 s normalnej pracy

Endress+Hauser

de - Sedimentation
Der Schaltpunkt wird durch
wasserahnliche Fliissigkeiten nicht
beinflusst

en - Sedimentation
The switchpoint is not influenced
by liquids similar to water

fr - Sédimentation
Le point de commutation
ne subit pas l'influence de liquides
similaires a l'eaut

es - Sedimentacion
Los liquidos similares al agua no
afectan al punto de conmutacion

it - Sedimentazione
1 punto di commutazione
non & influenzato da liquidi
simili all'acqua

pl - Sedymentacja
Ciecze o wiasciwosciach
podobnych do wody nie maja
wptywu na punkt przetaczania

46

Wasser / Water / Eau /
Agua / Acqua / Woda

Feststoff unter Wasser /
Solids under water / \
Solide sous eau / -
Sdlidos bajo agua /

Solidi in acqua f

Materiat sypki pod powierzchnia wody

45

FEMS1, FEMS2, FEM54, FEM55, FEM57, FEM58

|

H.O

Endress+ Hauser
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GmbH Giessereitechnik

de - Wartung
Dicke Krusten entfernen

en - Maintenance

Removal of thick encrustation
fr - Maintenance

Enlever les dépots et incrustations
es - Mantenimiento

Eliminacicn de adherencias
it - Manutenzione

Rimozione di depositi consistenti
pl - Konserwacja

Usuwanie asadow

Nicht besteigefi!
Don’t use as a step!

Ne pas marcher
sur les lames vibranies!

No usar como pelda ol
Non usare come scalifiol
Nie stawac stopamil

Endress+Hauser 47
de - Technische Daten
Umgebungstemperatur T, E Ta |
Prozesstemperatur T, l Ta —r0°C
— o |} S

Max, Betriehsdriick MWP N, | W—— ﬁ

en - Technical Data
Ambient temperature T,

Process temperature T, E T
i = — 0°C f }
Max. working pressure MWP ” Enc . . Lo 150°C T,
fr - Caractéristiques techniques 1 9(I] -

Température ambiante T, it
Tempérarure de process T, \ / | e T~~~ TTTTTTTTTTTTTTTTTTTT

Pression de service max. MWP
* bei F16-Geh&use / for F16 housing / pour boitier F16 /

es - Datos técnicos para cabezal F16 / per testa F16 / dla obudowy F16

Temperatura ambiente T,
Temperatura de proceso Tp
Presicn de trabaio MYWP ms Max. Betriebsdruck / Prozessanschluss /

tesion de trabajo Lo Max. working pressure / Process connection /

it - Dati tecnici Pression de service max. / Raccord process /
Temperatura ambiente T Presién de trabajo max. / Conexion a proceso /
i s Massima pressione di lavoro / Connessione al processo /

Temperatura di servizio T, Maks. ci$nienie pracy Przyiacze technologiczne

Massima pressione di lavoro MWP MWP = 25 bar

pl - Dane techniczne
Temperatura otoczenia T,

Schittgewicht / Bulk density / Densité / — m
Temperatura procesowa Tp Densidad del sdlido / Densit solidi /
Maks. cisnienie pracy MWP Gestosé materiabw sypkich
43 Endress+ Hauser
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GmbH Giessereitechnik

de - Zubehor

NPT 2 Schiebemuffe, druckbeaufschlagt
ANSI B 1.20.1 (316L) .
m 52024630 en- AF:c.jessorles .
v W G5, PE S Sliding sleeve, pressurised
! #80 mm 5AF fr - Accessoires
2 ey . , Manchon coulissant, pressurisé
= ; —_—— es - Accesorios
E ! ' Y og i : i Manguito deslizante, presurizado
% m E : it - Accessori
: & : Manicotto scorrevole,
“ ; “ “ u per impieghi in pressione
-~ -~ 1
: pl - Akcesoria

Zacisk przesuwny, praca
G2A cisnieniowa
—

DIN IS0 2281 (316L)
52024631

MWP = 25 bar
M 6x25/8W &

5 AF
Ta = maks. 150 °C g8 mm

[ sl RN

Endress+Hauser 49

~75 mm
24 mm

i

de - Fehlersuche

Ursache Schaltet nicht Schaltet falsch Fehlschaltung, sporadisch| Anzeige Anzeige
Wartungsbedarf | Gerdteausfall
Keine Versorgungsspannung | Versorgungsspannung prifen
Vempolung Anschlussbelegung priifen
Kurzschluss Ausgang Anschlusshelegung
priffen
Signalleltung defekt Slgnalleitung priifen
Falsche Sicherheltsschaltung MAX tiir Uberfiillsicherung,
gewdhlt MIN fHir Leerlaufschutz
einstellen

Extreme Funkstirung geschirmte Anschlussleitung

verwenden
Wasser im Gehduse Deckel und Kabeldurch-

filhrungen reinigen und fest

zuschrauken
FEMS1: Geelonetes Relais veraenden
Haltestrom des verwendeten oder cptional MVT 2Y1278
Relals zu pering anfordern
Schiitteewicht zu geting Atf niedtiges Schiittzewlicht Auf niedriges Schilttgewlicht

konfigurieren konfigurieren

exfreme Fremdvibrationen Schaltverzigerung auf 5 s

einstellen
Ansatzhildung Auf hohes Schiittgewicht Ansatz entfernen

konflgurieren
Elektronikeinsatz defekt Elektronikeinsatz

ausruschen
Abrasion Sensor austauschen
Keine Verbindung zum Sensor Sensor austauschen
50 Endress+ Hauser
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Instrukcja eksploatac

en- Trouble-shooting
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Cause Does not switch Switches incorredly Sporadic faulty Display of Display of

switching maintenance instrument failure
Mo supply voltage Check supply voltage
Reversal of polarity Check terminal assiznment)
Short circuit of output Check terminal

assignment
Faulty signal line Check signal line
Wrong fail-safe mode selected Set
MAK for overfill protection,
MIN for dry running protection

Extreme radio interference Use screened cable
Vvater in the housing clean cover and cable

entries and tighten them

securely
FEMS1: Use suitable relay or request
Holding current of the used MVT 2Y1278 optionally
relay too low
Bulk density too low Adjust to lower bulk Adjust to lower bulk

density density

Extreme external vilrations Adjust switching delay

to5s
Build-up Adjust to higher bulk Remowve hulld-up

density
Faulty electronic insert Exchange

electronic insert

Abhrasion Exchange sensor
Mo connection to sensor Exchange sensor

Endress+Hauser

fr - Recherche de défauts

51

Cause

Ne commute pas

Comumte mal

Commute mal de fagon
sporadique

Affichage

maintenance requise

Affichage panne
d'appareil

Pas de tension d'alimentation

Werifier [a tension
dalimentation

Inversion de polarité

Weérifier ['occupation
des broches

Court-circuit sortie

Vérifier 'occupation des

broches

Cible signal défectuenx

Weérifier le cable signal

Mauvaise sécurité cholsie

RépleVIAK pour sécurité
anti-débordement
MIN pour marche a vide

Parasifage externe

Utiliser un cdble blindé

Eau dans le toitier

Nettoyer et bien serrer le
couvercle ef les entrées de
cable

FEMS51 :
Courant de maintien du relais
utilisé trop faible

Utiliser un relais approprié
out demander en option
MVT 2Y1278

Densité trop faible

Configurer pour densité
faible

Configurer pout densité
faible

Vibrations externes

Régler la temporiation de la
commutation sur 5 s

Colmatage

Configurer pour densité
élevée

Supprimer le dépdt

Electronique défectueuse

Remplacer
['électronique

Abrasion

Remplacer la sonde

Pas de laison 2 1a sonde

Remplacer [a sonde

52
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Causa

‘No conmuta

Conmuta incorrectamente

Fallo de conmuitadion
esporddico

Indicaddn de
mantenimiento

Indicacion de errores
del instrumento

Sin alimentacién

Comprobar b alimentacién|

Inversion de la polaridad

Compruebe la asignacion
de log terminales

Cortocircuito de salida

Compruebe la
asienacion de log
terminales

Sefial de linea defectuosa

Comptobat sefial de linea

Error en el modo seleccion
aprueba de fallos

Seleccionar MAX para la
proteccion de rebose /
seleccionar MIN para proteger
las bombas

Interferencia de radio extrema

Usar cable apantallado

Apuaen el cabezal

Limpiar Ia tapa v el
prensaestopas ¥ clérrelos
bien

FEMSI: la cortiente de
mantenimiento del relé es
muy baja

Utilizar el relé adectado
o pedir opcionalmente
MVT 2Y1278

Densidad del sélido demasiado
haja

Ajustar a la densidad del
s0lido mds baja

Ajustar a la densidad del
3olido mds kaja

Vibraciones externas extremas

Ajustar el tiempo de
conmutacion a 5 seg.

Adherencia

Ajustar a la densidad del
s6lido mds alta

Cuitar 1a adherencia

Electrénica defectuosa

Cambiar la
electidnica

Abrasion

Cambiar el sensor

Sin connexion al sensor

Cambiar el sensor

Endress+Hauser

it - Individuazione e

eliminazione delle anomalie

i)

Causa

Non commmuita

Commutazione errata

Sporadica
commutazione errata

Richiesta
manutenzione

Strumento guasto

Mo alimentazione

Verificare alimentazione

Inversione di polarita

Verificare assegnazione
terminal

Cortocircuito in uscita

WVerificare assegnazione

terminali
Errore segnale di linea Verificare segnale di linea
Incorretto errore-modo Settaggio MAX per protezione
sictirezza selezionato antitracimamaento
Settageio MIN per protezione
funzionamento a secco
Elevate interferenze radio Usare cavo schermato
Acqua nella custodia Pulire la chiusura e le
entrate cavi, sieillarli in
modo sicuro
FEMS1: presa di cotrente del Usare rele adatto o richiedere
relé usato troppo bassa modulo MVT2Y1278
Densita solido troppo bassa Settare alla densita solido Settare alla densita solido
piit bassa piit bassa
Elevate vibrazioni esterne Settare il ritardo di
commutazionea 55
Incrostazioni Settare alla maggior Rimuovere
densita solido incrostazioni

Guasto all'inserto elettronico

Ssostituire inserto
elettronico

Abrasione

Sostituire sensore

No connessione al sensore

Sostituire sensore

54

Endress+ Hauser

Autor opracowania: M.
Steckelbach

Nr kom. 201678AA

Plik: Instrukcja obstugi

Klient: IEM / Kastl

Stan / data: 30.10.2014

Projekt: KHK Krakéw, Polska

Strona 127 2 195



Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

pl - Wykrywanie i usuwanie usterek

Przyczyna Brak przetgczania Nieprawidtowe przetaczanie | Sporadyczne bledy Sygnalizacja Sygnalizacja
przelgczania koniecznosd usterki przyrzadu
konserwacji
Brak zasilania Sprawdzid zasilanie
Odwrdcona polaryzacja Sprawdzlé oznaczenie
zaciskow
Zwarcie na wyjsciu Sprawdzid oznac-
zenie zZaciskow
Blad w linii sygnatowej Sprawdzic linie sygnatows
Wybrany nieprawidtowy tryb Ustawic
syenalizaci tryh MAX dla zahezpleczenia
przed przelaniem
tryh MIN dla zabezpieczenia
przed suchoblegiem
Wysokie zaktdcenia elektro- Stosowad preewdd
magnetyczne ekranowany
Woda w obudowie Oczysicic pokrywe i dia-
wiki i mocno je dokreck
FEM 51: za niski prad trzy- Zastosowac odpowiedni
mania stosowanego preekaznik b zaméwié opojon-
przekaznika alny modut MVT 2Y1278
Za niska gestosé materiatu Ustawic niZsza wartosé ges- Ustawi¢ niZszg wartosc
sypkiego tosel usypowe] gestosei usypowe]
Zbyt wysokie drgania Ustawic opdZnienie
Zewnelrzne przetaczania 55
Osad Ustawic¢ wyZszg wartos¢ | Usunad osad
gestosei usypowe]
Usterka modutu elektroniki Wymienié modut
elektronikl
Starty czujnik Wymienic czujnik
Brak potczenia elektryc- Wymienic czujnik
znepo z czuinikem
Endress+Hauser 55
de - Ersatzteile FEMS1 52026497
Elektronikeinsitze FEMS52 52026498
FEM54 52026499
en - Spare parts FEM55 52026500
Electronic inserts FEMS7 52026501
s FEM58 52026502
fr - Piéces de rechange
Electroniques
es - Repuestos Installationsregel: Bei der Installation ist zu beachten, dass die Elekironik-
b einsdtze FEMSY und FEMS58, die mit nichteigensicheren Stromkreisen

gespeist wurden, grundsétzlich nicht mehr mit eigensicheren Stromkreisen
it - Ricambi zusammengeschaltet werden dirfen.
Inserti elettronici
il I Installation specification: During installation, please keep in mind that the
pl - Czesci zamienne electronic inserts FEMS7 and FEMS8 which are powered by non-infrinsically-
Moduty elekiromiki safe circuits may ne longer be interconnected with infrinsically-safe circuits.

Directive d’installation : Lors de linstallation, tenir compte du faif que les
élecironiques FEM57 ef FEM58, alimentées par des circuifs sans sécurité
intrinséque ne doivent plus éire conneciées & des circuits 4 sécurité infrinséque.

Especificacién de la instalacién: Durante la insfalacion fenga en cuenta que
las electronicas FEM57 y FEM58 que se alimentan con circuitos que no son
de seguridad infrinseca no deben conectarse a lazos de seguridad intriseca.

Specifiche di installazione: Durante l'installazione, tenere in considerazione
che gli inserti eleftronici FEM57 e FEM58, che sono alimentati da circuifi

non a sicurezza infrinseca, non possono rimanere a lungo interconnessi con
circuiti a sicurezza infrinseca

Zalecenie montazowe: Podczas montazu, prosimy pamietaé, ze moduty elek-

troniki FEMS7 i FEM58, ktdre sa zasilane poprzez obwody nieiskrobezpieczne
nie moga by¢ podiaczane do obwodow iskrobezpiecznych.
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Gehiuse /Dackelmatsrial Dichtungen / | Tellenummer / de - Gehausedeckel,
Housing 7 Cover material Seals / Part number / Dichiumgen
Boftier { Matériau couvercle Joints / Référence / Hotsi
Cabezal / Material de la cubierta Juntas / Numero de parte / &1 - HOUSING COVETS,
Testa / Materiale di copertura Guamizioni / | Codice / seals
Obudowa / Materiat pokrywy Uszczelki / Numer czesci fr - Couvercles de hoider,
F16 /PA12 EPDM * 52025790 joints
- - es - Cubiertas del cabezal,
F13,F17 /Al @ I:EEE[ EPDM 52027693 juntas
F13,F17 /Al [EE=d EPDM * 52002699 it - Coperture custodia,
F13 /AW EPDM* | 52002698 el
pl - Pokrywy obudowy,
F15 1316L VMQPTFE | 52027000 srorelli
F15 {318L VMQPTFE 52027708
Kod zam. FTM5# - = ? HHBEHRERRUS & Mol Siikonfeit ouer Crapliit
D,2,3,4 schrmieren /
3 Lubricate with silicone grease
F15 /318 VMOQPTFE | 52027002 i
3 Lubrifier avec de la graisse silicone
Fi5 1 316L @ VMQ/PTFE | 52027709 ot du graphite /
Kod zam. FTM5# - -BE# BB EHEHE Lubricar con grasa de silicona
¢ o grafito /
B2t Lubrificare con olio di silicone
T13 1 Alu . L —ErDMm*® 52006903 o grafite /
Polkry¢ smarem silikonowym lub
T3 {Al @’_l— EPDM * 52007103 prafitowym
Endress+Hauser ST

de - Reparatur

bei Endress+Hauser
en - Repair
at Endress+Hauser .
sdubern
fr - Réparations clean
chez Endress+Hauser nettoyer
limpio
es - Reparaciones pulire
en Endress+Hauser oczyéeié
it - Riparare
presso la Endress+Hauser
Transportschutz

pl - Naprawa
w serwisie Endress+Hauser

58

Transport protection
Protection de
transport

Proteccidn para el
transporte
Protezione trasporto

Ostona
fransportowa

Endress+Hauser

Endress+ Hauser
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Technische Information / Technical Information / de - Ergdnzende
Information technique / Informacidn técnica / Dokumentation
Informazioni tecniche / Karta katalogowa en - Supplementary
TI302F  Soliphant M FTAS0, FTMS51, FTMS2 Documentation
fr - Documentation
complémentaire

Betriebsanleitung ./ Operating Instruction /
Manuel de mise en service / Instrucciones de funcionamiento / :
Istruzioni operative / Instrukcja obstugi suplementaria

WF  Soliohant M. FTMS1 it - Documentazione
KA2 oliphaTe supplementare
Schiebemuffe, druckbeaufschlagt / Sliding Sleeve, pressurised /
Manchon coulissant, pressurisé ~ Manguito deslizante, presurizado / i
Manicotto scorrevole, per impleght in pressione # Zacisk preesuwny, praca uzupetniajaca
cisnieniowa
KA264F  Soliphant M FTMS50, FTM51, FTM52
Separatgehiuse / Separate housing /

Boitier séparé / Cabezal separado /
Custodia separata / Oddzielna obudowa elektroniki

KA265F  Seoliphant M FTMS50, FTM51, FTM52
Separatgehduse und Panzerschlauch / Separate housing and armored tube /

Boitier séparé et flexible hlindé / Cabezal separado y tubo flexible blindado /
Custodia separata e tubo armato / Oddzielna obudowa i rura wzmocniona

es - Documentacion

pl - Dokumentacja

Endress+Hauser 50

Sicherheitshinweise / Notes on Safety /
Conseils de sécurité / Notas sobre seguridad /
Note sulla sicurezza / Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa

XA305F C€® 11D,1/2D,1G,1/2G EExia  ICT3..T6
XA3I0F C€& 11D,1G EEx iaIIC T6 (%)
XA306F C€® 11D,1/2D,1/2G,2G EBxdle) ICT3..T6
XA307F C€® 11/2D,1/3D

YA33IF C€& TAD,36G FEx nA/nLnG

Funktionale Sicherheit / Functional Safety /
Sécurité fonctionnelle # Seguridad funcional /
Sicurezza funzionale / Bezpieczeristwo funkcjonalne

SD203F  Soliphant M + FEM51
SD204F  Soliphant M + FEM52
SD205F  Soliphant M + FEM54
SD208F  Soliphant M + FEM55
SD207F  Soliphant M + FEMS57 + Nivotester FTL325P
SD206F  Soliphant M + FEM58

www.pl.endress.com
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Instrukcja eksploataciji

17. Opis, czujnik cisnieniowy
Podajnik A 500-HT Leer, linia 1 (KKS: 01ETG20CPCP501)
Podajnik A 500-HT Leer, linia 2 (KKS: 02ETG20CPCP501)
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Elektroniczny przetgcznik cisnienia
Model PSD-30, wersja standardowa
Model PSD-31, z membrang czotowg

®-

Zastosowanie

Obrabiarki

Hydraulika | preumatyka
Pompy | kompresory
Budowa maszyn

Specjalne wlasciwosci

® Latwy w odczycie, solidny wyswietlacz
¥ Intuicyjne i szybkie programowanie
® Latwa i clastyczna konfiguracja montazowa

Opis

Zwyciezca magrody w wykonaniu | funkcjonalnosci
Zwycigzskie wykonanie | doskonata funkgjonalnosé rodziny
przetacznikow WIKA zostaly juz potwierdzone poprzez
nagrodeg “iF product design award 2009° dla przefgcznika
cisnienia PSD-30

Solidny wyswictiacz LED zostal zaprojcktowany przy
zastosowaniu cyfr o wysokosci 9 mm (najwigksze moziiwe)
oraz z lekkim nachyleniem w celu fatwego odczytu ciSnienia
z duzej odieglosci. Zostal zastosowany 14-segmentowy
J-przyciskowa cbstuga sprawia, Ze jest mozliwa intuicyjna
nawigacja, bez potrzeby dodatkowej pomocy. Nawigacja
menu jest zaprojektowana zgodnie 2 nagnowszymi
standardarmi VOMA.

Nowe standardy VDMA dla czujnikow cicczy (24574-1, czesé
1 - przefgezniki cisnienia)’ majg na celu uprosaczenie wZycia
przeiacznikow poprzez standaryzacie nawigacj menu

i wyswictlacza.

Przyciski sterujace 53 zaprojektowane jako mozliwie
najwicksze | rozmieszczone ergonomicznie, aby zapewnic
szybkie i fatwe ustawicnie. Obshuga bez dodatkowej pomocy
jest ulatwiona dzigki reakcii na dotyk.

Karta katalogowa WIKA PE 81.67 - 022014

Karta katalogowa WIKA PE 81.67

@ I0-LInk

s i

Inslalaciazgoa\iezhﬁywidudﬂylﬁpouzebani
Instalcja PSD-30 i PSD-31moze byc dostosowana

do indywidualnej sytuacji montazowej. Dzicki prawie
nieograniczonej modiwosc obrotu wySwietiacza | obudowy
o ponad 300°, wyswietlacz moze by¢ wyregulowany
niezaleznie od przytacza elekirycznego. W ten sposdb
wySwictlacz moze byd zawsze skicrowany do kierunku
operatora, a preylacze M12 x 1 dopasowane do pozadanego
umigjscowicnia praowodu.

Podczas rozwoju rodziny przetacznikow cisnienia WIKA

w budowie maszyn. Z tego powodu obudowa | proytacze
gwintowane az do przyiacza elektrycznego wykonane 53
2ze stali nierdzewnej. Przekrecenie lub ziamanie wtyczki jest
Wige prawie niemozliwe.

10-Link

ze standardem komunikaciji I0-Link, PSD-30 i PSD-31
umozfiwiajg szybka integracje nowoczesnych systemow
parametryzacic | wyzsza funkgjonalnosé PSD-30i PSD-31.

Stona1z7
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Zakresy pomiarowe

bar Q_1" 016" 0.25 0.4 0.6 0..10 0..16 0..25
0..40 0..60 0..100 0..160 0..250 0..400 0..600

psi 0..15" 0..25" 0._.3%" 0..50 0..100 0..1680 0..200 0..300
0..500 0..1.000 0..1.500 0..2000 0..3.000 0..5.000 0..8.000

Ciériers

bar 0..1Y 0..16" 0.25 0.4 0.6 0..10 0..16 0.25

psi 0..15" 0..25% 0..30' 0..50 0..100 0..160 0..200 0..300

Zakresy pomiarowe +-

bar -1..0v -1..406" -1..415 -1..43 -1..45 -1 .49 -1..+415 -1..+24

ps -145..0" -145._.+15% -145..+30 -145..450 -145._+100 -145._+160 -145._4+200 -145._4300

1) Niwdcstypre FEO-31

2 razy

1.7-krotny dla wzglgdnych zakresow pomiarowych cisnienia

160 psi. 1,000 psi and 1,500 psi

Wyswietlacz

14-segmentowy LED, czerwony, 4-cyfrowy, rozmiar znakow

9mm

Wyswietlacz moze by¢ obracany elektronicznie 0180°

Update (regulowany): 100, 200, 500, 1000 ms

Sygnaly wyjsciowe

SP1 SP2 Napigcie przeiaczajaoe

PNP - 4..20mA(3prewodowy) -1y

PNP - DC 0. 10V (3-przewodowy) x

PNP PNP - Prad przetgczania

PNP PNP 4 __20mA (3-przewodowy) ® bez i0-Linkc max 250 mA

PNP PNP  DCO.. 10V (3-przewodowy) B z10-Link: SP1 max 100 mA

Opcionainie d b 2 wyjiciem praek NEN SP2 max. 250 mA

zamiast PNP.

Czas ustalania
10-Link, rewizja 1.0 (opcja) Sygnal analogowy: 3ms
10-Link jest opcjonalnie dostgpny dla wszystkich sygnalow Wyjscie przeigczajgce: <10ms

Z opcia I0-Link. wyjécie przefaczajace SP1 jest zawsze PNP  Obcigzenie

Sygnal analogowy 4 ... 20 mA: =05k
Regulacja zero offset Sygnal analogowy DCO ... 10V: > 10kQ
max. 3 % zakresu

z‘ "4

Progi przetaczajace 100 milionow cykli przetaczajgcych

Punkt przeigczajgcy 11 punkt 2 53 indywidualnic regulowane

Funkcje przelgczajgce

Normalnie otwarte, normalnie zamknigte, funkcja okna,

histerezy

Dowolnie regulowane
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Zasilanie napigciowe Warunki pracy
Zasilanie Dopuszczaine zakresy temperatur
DC15..35V Medium: -20...+85°C
Otoczenia: -20..+80°C
Pobér pradu Przechowywania: -20 ... +80 °C
Wyjscia przelaczajace z- Temperatura nominaina: 0..80°C
B sygnatem analogowym 4 ... 20mA: 70mA
B sygnalem analogowym DC O ... 10V: 45 mA Wilgotnosé
8 bez sygnalu analogowego: 45 mA 45..75%h
Opcja I0-Link powoduje inny pobor pradu Odpornosé na wstrzasy
10 g (IEC 60068-2-27, w warunkach rezonansu)
c . -
@ bez IO-Link: max. 600 mA zawiera prad przelaczania Odpornosé na uderzenia
® zIO-Link:  max. 450 mA zawicra prad przelgczania 50 g (IEC 60068-2-6. mechaniczne)

Zywotnosé, mechanika
10 milionow cykli obcigzeniowych
Dane doktadnosci :
Syopien ochrony
R IP65iIPE7
£11.0 % zakresu
= Wyspecyfikowane stopnie ochrony (wg IEC 60529) majg
Obejmuje nicliniowosc, histerezg, punkt zero i odchylenia zastosowanie tylko kiedy urzadzenie posiada dopasowans
peinej skali (odpowiada bigdowi pomiaru wg IEC 61298-2). wiyczke posiadajgca wiasciwy Stopin ochrony
Kalibrowany w pazycii poziomej z przylaczem procesowym
skierowanym ku dofowi. Pozycja montazu
B dowolne
Nieliniowosc: <20.5 % zakresu (BFSL, IEC 61298-2)

Dryt diugoterminowy: < £0.2 % zakresu (IEC 61298-2)

Dokladnosc, wyjscie przelaczajgce

Dokiadnos¢ punktu przefaczania- <11 % zakresu Materiaty
Dokiadnosc regulacit < 10.5 % zakresu
Coedoi zwili
WySwietlacz Przylacze procesowe:  stal nierdzewna 316L
££1.0% zakresu = 1 cyfra Sensor ciénicniowy: < 9.8 bar: stal nierdzewna 316L

1 2 9.8 bar: stal nierdzewna 13-8 PH
Blad temperaturowy w zakresie temperatury

Znamionowej Czeéci niezwilzane
PO £21.0% zakresu Obudowa: stal nierdzewna 304
& maksimum: =125 % zakresu Klawiatura TPE-E
Wspolczynniki temperatury w zakresie temperatury Glowka wyswictlacza:  PC+ABS-mieszanka
zZnamionowej
- d £+02% zakresu/ 10K
Srednia TC punktu 2crowego:

(rypowy)
: £+0.1% zakresu /10K
Srednia TC zakresu:

(typowy)

Warunki odniesienia

Temperatura: 15_.235°C

Cisnienie atmosferyczne: 950 ... 1,050 mbar

Wilgotnosc: 45 .. 75 % wagigdne

Pozycia nominaina: doine przyfacze procesowe (LM)

Zasilanie: DC24aV

ObcigZenie: patrz sygnaly wyjSciowy
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Przylacza procesowe Przytacze elekiryczne
Dostepne przylacza, model PSD-30 Przylacza
® Przylacze okragle M12 x 1 (4-pinowaowe)
® Przytacze okragle M12x 1 (5-pinowaowe)
DIN 3852-E GA 1) THio i warsii 2 dworme wyikcinmi prwigczaCy™ | dodetiowy sygned enalogowy
GRA
ENBY7 GuB Bezpieczenstwo elektryczne
g:;;cmm Odpomosé nazwarcie:  S+/SP1/SP2vs U-
ANSI/ASMEB1201 NPT IR PO . iRl
15 NPT polaryzaciy
507 R% Napigcie izolaci: DC 500V
KS PT% Ochrona przed przepicciem: DC 40V
- G 1/4 wewnetrany (kompatybilny 2 Erneto) >
Inne przylacza na zapytanie. p—
Przylqcze olaqgle M12 x 1 (4-pinowe)
Dostepne przylacza, model PSD-31 u ;
" 3
- G '4 B 2z membrang czolong S+ 2
- SP 4
Uszczelnienia SP2 2
S —
Standard NER
Opcia bez u, 1
Opcja FPMFIM u- 3
S, 5
w1
Standard bez SP2 2
Opcia miedz
Opcja stal nierdzewna Legenda:
Trﬂmm.:m“wﬂag?:wnriwwﬁn-mm? &* FWWW
SP1  Wyjsce przelaczajace 1
SP2  Wyjsoe prefaczajace 2
S+  Sygnal analogowy
Zgodnosé CE Aprobaty
Dyrektywa cisnienia ® cULus, bezpieczeristwo (np. bezpicczenstwo elektryczne,
97/23EC nadcisnienie, .._), USA, Kanada
® GOST-R, cenyfikat importu, Rosja
Dyrektywa EMC ® CRN, bezpicczenstwo (np. bezpicczenstwo elektryczne,

2004/108/EC. EN 61326 emisja (grupa 1, klasa B) i
odpomosé na zakiocenia (aplikacje przemysiowe)

Zgodnosé RoHS
2011/65'EVU

nadcismienie, ...), Kanada
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Wymiary w mm
Przelgcznik cisnienia z okrgglym przylgczem M12 x 1 (4-pinowy | 5-pinowy)

.._“..'.&_. I.—E

n

| & 1B

| . L J—_on

= . . - -
o
| G ' 6 6
el
Gl ADIN 3852-E 12 GWBENSTT 13 WINPT 13
G ' A DIN 3852-E 14 G'5BENS37 20 u NPT 19
R 13
PT% 13
Przylacza procesowe, model PSD-30 Przylgcze procesowe,
model PSD-31
Gwint wewnetrzny Gwint wewnetrzry
I
- & e |
I X . el
| ™ ™ e o~ —
. " L / ﬁ""
e 6]
D1 01

G u L2 3 o1 JG v L2 13 ol MG L1L2 L3D1

GuW" 20 15 12 225 GWENBIY 20 13 10 ©25 G'%Bmembrana® 23 205 10 @18

1) Kompatytilny 2 Enmeio
&1 Gnmzds 00 wipedhn soTeedoeene Sl o S e (a7 akesofa |
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Akcesoria i czesci zamienne

Gniazda do wspawania
Opis Kod zamowienia
G ' B wewngtrzny, Srednica zewngtrzna 50 mm, matenal 1.4571 11922939

vy

U -
Opis Kod zamowienia
profil useczeinigggey NBR. G '« A DIN 3852-E 1537857
profil uszczeinigggey FPMFKM, G '4 A DIN 3852-E 1576504
o profil useczeinisigcy NBR. G ' A DIN 3852-E 1039067
6'0'-' ©  Profiluszcaciniiacy FPMFKM. G s A DIN 2852-£ 1039075
"’ o O micdz G24 BEN 837 11250810
Qv stal verd2ewna G4 B EN 837 11250844
meedz G4 B EN 837 11250861
stal merdzewna G'< B EN 837 11251042

Wersja prosta. cigta na wymiar. 4-pinowa. -20..480C 45mm 14086880

przewod PUR, 2m. UL, IP 67

Wersja prosta, cigta na wymiar, 4-pinowa. -20 .. +80°C 45mm 14086883
przewod PUR, 5m. UL, IP67

Wersja prosta, cigta na wymiar. 4-pinowa. -20..+80+C 45mm 140865884
przewdd PUR, 10m. UL IP67

Wersja prosta, cigta na wymaar. 5-pinowa, -20..480C 55mm 14086886
. przewod PUR, 2m. UL IP67

Wersja prosta, cigta na wymar, S-pinowa. -20..480°C 55mm 14086887
przewod PUR, Sm. UL, IP 67

Wersja prosta, cigta na wymiar, S-pinowa. -20..480+C 55mm 14086888
10 m Przewod PUR. UL, P67

Wersja kgtowa, cgta na wymar, 4pnova.  -20...480°C 45mm 14086889
przewod PUR, 2m, UL IP67

Wersja kgtowa, cgta na wymar, 4-pnowa, -20...+80°C 45mm 14086831
przewod PUR, 5m. UL IP67

Wersia ktowa, cigta na wymiar, 4-pnowa,  -20..+80°C 45mm 14086852
przewod PUR. 10m, UL IP&7

’ Wersja kgtowa, cigta na wymiar, S-pnowa,  -20 . +80°C 55mm 14086833
) przewod PUR, 2m, UL, IP 67

Wersja igtowa, cgta na wymar, S-pnowa,  -20 . +80°C 55mm 1408683
przewod PUR, 5m, UL, IP67

Wersja ktowa, cgta na wymar, Spnowa,  -20._+80°C 55mm 14086896

przewod PUR, 10 mUL IP &7

Radiator chiodzacy do wioecenia G % wewnetrzny / G % zewnetrany

(dia przyrzadow z przytaczem procesowym G % B)

Opis
Max. temperatura medium 150 *C przy temperaturze otoczenia max. 30 =C 14055439
Max. temperatura medium 200 *C przy temperaturze otoczenia max. 30 °C 14055438
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Uchwyt montazowy do PSD-30, aluminium, montaz scienny 11467887
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18. Opis zaworu kulkowego
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18.1.  Opis ogdlny zaworu kulkowego

instaliation, Maintenance, Repair

instaliation

PROKOSCH ball valves are directly
connected to the system via a flanged
or threaded connection. The valve must
be mounted free of tension and vibraticn.
With jam-free ball valves (type FA}, itis
important to note the medium's direction
of flow. The ball valve must always flow
from the sealed side to the unsealed
side. The unsealed side is indicated by
a radial groove on the outlet flange
(Fig. 1).

Safety

These instructions do not supersede local safely regulations or the relevart hazardous
regulations, which must take precedence.

Caution! Risk of injury! Disconnect the power supply to the drives before starting any
repair or maintenance work on automated armattires.

Repairs must be properly performed with original replacement parts only.
Observe all operating limits regarding pressure, temperature, materials used and medium.
If our ball valves come with accessories from outside manufacturers, the maintenance
and operating instructions of such manufacturers must also be observed.

Operating limits per Directrive 97/23/EC (Pressure Equipment Directrive)

PROKOSCH ball valves are used to block off bulk materials, non-hazardous gases and hazardous liquids
as per Art. 9, 97/23/EC within the pressure range indicated on the rating plate. Additional national or
intemational regulations must he expressly observed during use. The operating fimits regarding resistance
to the materials used must be observed and can be requested from the factory in case of doubt.
Ball valves are expressly NOT for use to regulate the flow of bulk materials. Such operation causes
impermissibly high wear and nullifies the warranty.
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Installation, Maintenance, Repair

Temperature resistance and seal material specifications

PTFE + Buna-N: Tmax=80"C
PTFE + Vifon: Tmax=180°C
Special steel + Viton: Tmax=230"C
Maintenance

All PROKOSCH ball valves are designed for maintenznce-free operation. Thus no special maintenance is
required.

Storage

Always store PROKOSCH ball valves in the completely open or completely closed position to prevent permanent
deformation of the sealing elerments. For long-tem storage, it is advisable to apply corrosion protection freatment
specific to the material.

Repair

AllPROKOSCH ball valves are easy
to disassemble without any special
tools. To replace the seals, remove
the flanges mounted with several
stud bolts from the body (Fig. 2). The
seals to be replaced can then be
lifted out with a scriber or a
screwdriver. Depending on the design
and nominal width, the armatures
may differ in certain details from the
illustration. For exact spegifications,
see the replacement parts list of the specific type. Clean the seal seats thoroughly before
reassembly.

After the flange and spindle bearing assembiy (gray cast iron or brass bush) have been
disassembled, the ball can be removed from the hody. For PROKOSCH ball valves DN 150
and above, remove the bearing cover from the side opposite the spindle. Remove the bearing
pin and spindle. Fill the bearing area with commercial grease before replacing the ball. To
reassemble, follow the above steps in reverse order.

Automation

When connecting electrical or pneumatic actuators with our adapter sets, no transverse force
must act on the actuator or ball valve, as this can lead to impermissibly high wear on the
spindle seal of the ball valve or the shaft seal of the actuator. Check that the armature opens
and closes completely. Adjust using the end stops or end switches of the actator. The
procedure for this depends on the manufacturer and can be found in the operating

instructions of the actuator.
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Declaration of Conformity

Declaration of Conformity
according to Annex VIl of Directrive 97/23/EC

We,
PROKOSCH - PUMPEN und ARMATUREN GmbH
in der Breitwiese 9

D-76684 Ostringen, Germany

declare, that the product

Ball vaive PN 16/DN 65, DN 80, DN 100, DN 125, DN 150
Type 400, 410, 440, 450, 460

to which this declaration is reffering to, is in comliance with the directrive 97/23/EC

and was subjected to the following conformity assessment procedure:

Internal production control

Ul LE

Odenheim, 12.12.2001 M. Prokosch, managing director
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18.2.  Zawor kulkowy na wyjsciu podajnika DN 65
Rysunek zaworu kubkowego DN 50 — 125, Rys. nr 205000112

23

29 28 \27 26

Autor opracowania: M. Plik: Instrukcja obstugi Stan / data: 30.10.2014 Strona 143 z 195
Steckelbach

Nr kom. 201678AA Klient: IEM / Kastl Projekt: KHK Krakéw, Polska



Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

GmbH Giessereitechnik

Lista czeséci zamiennych dla KGH06500076 zaworu kulowego 400/65/2/SO/FA

Numer rysunku 2 05 000 112

Lp.

0001

0002

0003

0004

0005

0014

0015

0016

0017

0019
0020
0026

0027

Numer czesci

GEHO00000021

KUG00000005

FLAOO000007

FLAOOOO0O11

BUCO00000002

ELAO0000002

ELA00000029

ELAO0000061

ELAO0000044

ELAOOOOOO82
ELAOOO00076

NOROO0000001

NOROOO00006

llogé

1,000 SZT.

1,000 SZT.

1,000 SZT.

1.000 SZT.

1,000 SZT.

1,000 SZT.

2,000 SZT.

2,000 SZT.

1,000 SZT.

1,000 SZT.
1,000 SZT.

4,000 SZT.

8,000 SZT.

Nazwa / Numer rysunku

Ostona zaworu kulowego DN 65,
Zeliwo szare
3 05 001 006

Kula DN 65, Zeliwo szare,
twardochromowana
3 05 002 031

Kolnierz DN 65/PN 16, Zeliwo szare,
Wersja dla sprezystego pierscienia

samouszczelniajgcego o przekroju okrggtym

3 05003 092

Kotnierz DN 65/PN 16/FA, Zeliwo szare,
Wersja z aerodynamicznym wy$ciem
3 05003 096

Panew tozyskowa M45x1,5x25, Mosigdz
4 05 005 002

Pierscien uszczelniajgcy DN 65, PTFE z
domieszkg 25% szkla, wersja dla
sprezystego pierscienia samouszczelnia-
jacego

4 05 006 083

Piersciert samouszczelniajgcy
o przekroju okraagtym 20,3x2.4, FKM

Piersciers samouszczelniajgcy
o przekroju okragtym 105x4, FKM

Pierscieft samouszczelniajgcy
o przekroju okragtym 72x4, FKM

Uszczelka ptaska 45x38x2.,5, FKM
Uszczelka ptaska 35x25x2, FKM
Sruba dwustronna M12x90-8.8,
ocynkowana

DIN 938

Nakretka szesciokatna M12-8,

ocynkowana
DIN 934
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0028 NORO0000027 8,000 SZT. Podktadka zgbata odginana M12,
ocynkowana
DIN 6797

Informacjal

Przy temperaturach zastosowania powyzej 80°C elastomery z Vitonu.

Lista czesci zamiennych dla SET00000157 zamodyfikowanych elementéow do
potaczenionych ISO 5211 FO7/DN 65+80.
Numer rysunku 2 05 000 112

Lp. Numer czesci llos¢ Nazwa / Numer rysunku

0008 WELO0000046 1,000 SZT Zigczka zmodyfikowana SW19/
1ISO5211 FO7, stal szlachetna
4 05 007 088

0010 KONO0O0000025 1,000 SZT Konsola zmodyfikowana ISO 5211 FO7+F10/
DN 65+80, stal szlachetna

305010083
0021 NOROO0000041 4,000 SZT Podktadka ocynkowana A 8.4
DIN 125
0022 NORO00000020 4,000 SZT Sruba szesciokgtna M8x16-8.8
DIN 933
0023 NORO00000041 4,000 SZT Podktadka ocynkowana A 8.4
DIN 125
0024 NORO0000019 4,000 SZT Sruba szesciokatna M8x12-8.8
DIN 933
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19. Opis klap odcinajacych

Instrukcja eksploatacji, konserwacji i monta’ u dla
klap odcinajacychtypu BA/N/B/L/S

Wa’ ne!!!

Przed rozruchem koniecznie doktadnie zapozna’ sie z niniejszg instrukcja!
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Spis tresci strona
0 Wstep 4
1 Opis 5

1.1 Wazno$™ niniejszej instrukcji eksploataciji

1.2 Inne obowigzujgce dokumenty

2 Stosowanie zgodne z przeznaczeniem 6

3 Przepisy bezpieczenstwa 6-7
3.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa
3.2 Przepisy bezpieczenstwa dla uzytkownika

3.3 Zagrozenia szczegdlne
4 Transport i skladowanie 7

5 Monta’, rozruch, obstuga, demonta” 7-12

5.1 Montaz
5.2  Rozruch
5.3 Obstuga
5.4 Demontaz
5.5 Btad
6 Utrzymanie ruchu 12-13

6.1  Przepisy bezpieczenstwa

6.2 Lista przegladéw i prac z zakresu utrzymania ruchu

7 Lista czesci zamiennych
Zatacznik

7.1  Lista czeSci zamiennych / rysunki
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Warnung
Warning
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Introduction

The armatures, described as follows, can only be used for industrial applications.

These operating instruction complies with applicable EN safety standards as well as
codes of practice applicable in the Federal Republic of Germany. If the armatures
are used outside the Federal Republic of Germany, the operator must ensure that
valid national codes of practice are complied with.

The employment within the highly combustible (ATEX) range is forbidden,

if this is not expressly certified (to auxiliary references pay attenti@!

Armatures for EX-Zones have a separate test plate with the sign.
It defines the allowed use of the armature.

For the area of application in accordance with Pressure Equipment Directive only
armatures may be used, which were marked by the manufacturer CE.

(Consider the category.)

This instruction should be helpful for assembly, operating and maintenance of butterfly
valves.

Please read it carefully. Hints and specially warning hints have to be regarded.

In this instruction the following pictorial symbols are used, which mark warnings and

important notes:

Not regarding this warning hint means, that death, severe damage to the body or

machinery will occur, if you do not care of corresponding precautionary measures.

Not regarding this warning hint means, that death, severe damage to the body or

machinery can occur, if you do not care of corresponding precautionary measures
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Not regarding this warning hint means damage to the body or machinery, if you do

Vorsicht not care of corresponding precautionary measures
Caution

ATTENTIONS!!

When removing and / or in case of disguising our nameplate, all guarantee
will expire. If the nameplate should be replaced by the customer, it is in his
responsibility to document all relevant data!

It is not allowed to remove CE type plates from butterfly valves which are
marked CE.

Autor opracowania: M. Plik: Instrukcja obstugi Stan / data: 30.10.2014 Strona 150 z 195
Steckelbach

Nr kom. 201678AA Klient: IEM / Kastl Projekt: KHK Krakéw, Polska



Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

—r
]

‘@:’

Warnung
Warning

1.1

@E!’

Warnung
Warning

GmbH Giessereitechnik

Description

Butterfly valves can be used for

- blocking / dosing

- discharging

of bulk material (fluids, gas), with different physical features.

The butterfly valves can be attached to silos, pipelines or material handling

machines.

A condition for this is that the butterfly valves are assembled and manufactured due
to customer specification. Material, types of actuation and driving power must be
adapted to respective case of application.

In the following cases of application under the designation "system", specified

above, are summarized.

Validity for this operating instructions
This operating instruction is valid for all butterfly valves types BA/N/B/L/S.

Included are the following different types of operation:

- Without factory-installed actuation

- Manually operated

- Strange operated

Butterfly valves used in ATEX-Zone have to be regarded under the valid

special hints for ATEX.

1.2  Responding documents
The form for offer/business order provided to each butterfly valve and all associated
documents are applicable part of the internal documentation
It contains the following information:
- Medium / pressure / temperature / condition of aggregation / ATEX-Zone
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- Ident.-No. or part of plant (if demanded)
- Nameplate

- Technical specification concerning the butterfly valve and the case of application.

Further responding documents:
- Assembly-, operating- and maintenance instructions for all specified attached parts

- Manufacturer's certificate
- Certificate of conformity

- ATEX-certificate for all attached equipment.
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2. Determination of use
Not regarding corresponding precaution measures could mean severe damage

/&\ to life and machinery.

Gefahr
Danger

When assembled in the system, butterfly valves have the only purpose to block, dose or
discharge medium.
Each butterfly valve is exclusively designed to the order acknowledgement.

A change of use or application must be approved by Burgmer Apparatebau GmbH.

It is not allowed to exceed the allowed temperature- and pressure-range of the

butterfly valves.

Butterfly valves and attached equipment, which have certificate due to ATEX,

Warnung

Warning can only be used for the approved purpose. (Please regard the type plate.)

The defined time limits for maintenance works on butterfly valves have to be

reqarded. Please regard section 3 "Safety hints".

3. Safety hints
3.1 General safety hints
Safety hints valid for the whole system are equally valid for the assembled butterfly

valves,

Warnung This instruction describes only safety hints concerning butterfly valves.

Warning

Furthermore the operation- and maintenance instructions of attached equipment have

to be regarded as well.
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3.2 Safety hints for the operator

The following listed hints are in the responsibility of the operator:

e Take care that all safety precautions valid for the country and / or for the plant have to
% be regarded.

Warnung e The operation of the butterfly valve has to correspond to the description chapter 2
i "Determination of use".

e The total system has to be installed and proved by skilled workers.

e It must be prevented by suitable measures that by moving parts of the system
member masses are gotten jammed!!!
If necessarily warnings or shut-off positions must be set up!
Warmeng An unintentional start-up and/or putting out of operation of the system must be
Warning absolutely prevented!

e The design of wall thickness of butterfly valves corresponds with correct installed
pipelines concerning the balance of moments.
Only skilled workers are allowed to assemble the butterfly valve.
Warmeng Initial operation of butterfly valves is only allowed after assembly and can only be done
Warning by authorised persons or skilled workers.

Q

@ I®

e The rate of flow in the system has to be in normal dimensions.

" e Abnormal terms of operating like oscillation, cavitation and water hammer are not
allowed.
Warnung e Operating temperature lower than - 20° C and higher than + 50° C: in this case the
Warning butterfly valve has to be covered with a contact protection.

>

We point out expressly that there are still risks for the user of butterfly valves despite the

Caution fact that they are produced with highest possible care.

Damage to persons and parts of plant can only be a result of inexpert handling.
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3.3 Special hazards

¢ The system has to be without pressure when disassembling butterfly valves

and / or attached equipment.

Gefahr e Pipes, vessels have to be free of medium.
Danger

Attention!

The system and dead rooms of butterfly valves could be covered with bottoms

4. Transport and storage

Butterfly valves have to be handled, transported and stored carefully!
\ The storage should happen in closed rooms. All parts should be protected against corrosion
Vorsicht - there should be a none aggressive atmosphere.
Caution
Butterfly valves should be transported as parcelled goods to their destination. The storage
should be done in a slight opened position.
Butterfly valves attached with a single acting - position closed - pneumatic actuator can be

stored for max. 2 weeks. When exceeding this time, actuator and valve have to be

separated.

5. Assembly, initial operation, handling, disassembly

Safety instructions

Before assembling or disassembling butterfly valves, it is important and
Warnung

Warning necessary to read chapter 2 "Supposition for operating"” and

chapter 3 "Safety hints".
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5.1 Assembling

Burgmer - butterfly valves are used for installation between flanges according DIN 2501

(PN 6, PN 10, PN 16), also agreed with the customer special flanges after assay.

Butterfly valves, whose sealing profile conclude lateral with the cage, must installed with
double sided flange sealing. These flange sealing should cover max. 2/3 with it's flange
facing the elastic sealing of the butterfly valve. The sealing surface of the cage must be flat

and clean.

By collar Il sealing, the sealing concurrent affects as flange sealing. Attention to, that the
diameter of counter flange is elected in such manner, that the collar Il sealing of the

butterfly valve can be held.

The inner diameter of the counter flange should the collar Il sealing min. 2/3 and
max. cover the bore of the gate valve.

Do not use added flange sealing!

A The flange must not be welded on, when the butterfly valve is assembled with the
Vorsicht System. (Destruction of the sealing when burning!)

Caution

Assembly hints:

e Check on butterfly valves concerning damage due to transport. Damaged parts are
not allowed to be assembled
e It has to be secure that the assembled butterfly valves are due to the defined
%, specification as well as to the installation specification.
Warnung e The butterfly valve has to be assembled in closed position to provide damages on
warning the disc and the sealing.
e The clearance of the adapters must leave sufficient place for the opened flap disk,
so that this is not damaged when opening.
e The assembling position has no influence on material flow direction.

— e The butterfly valve has to be centred between the counter flanges.

Caution ¢ Huge and heavy actuators should be supported.
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e Facing flanges have to be cleaned - if using additional flange sealing - they need to
have the same quality as the valve sealing.

e Flanges have to be arranged coplanar and connection screws need to be tightened
crosswise. Regard max. torque of connection screws.

e Attention!
A If the butterfly valve is attached with a ground connector it is necessary to
connect the ground connector. The dimension of cross section-ground

Yorsicht connection has to be due to valid specifications.

¢ Install expansion joints to compensate for thermal expansion of the system.

é\ Hints to connect pneumatic / hydraulic / actuators:

Vorsicht

Caution ¢ Using pneumatic / hydraulic actuators the system pressure has to be checked.
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Hints to connect electric actuators:

e The plant connection voltage has to be equal to the actuator connection voltage.
Regard type plate.
¢ After connecting the actuator, the direction of rotation has to be checked. (Phase
equilibrium) Regard rotation indicator.
Yorsicht * Due to specification of the actuator take care of rotary switch /thermal switch. The
safety precautions against overload have to be integrated into control system.

Hints to connect attached equipment:

e Connecting solenoid valves, positioners, limit switches and specified actuators
(pneumatic / hydraulic / electric) the added instructions for this equipment has to be
regarded.

5.2 Initial operation phase

There should be no foreign body in the system before initial operation phase starts!
The first initial operation phase should be done without product.
vorsicht  If there should be any leakage while doing a test run, regard chapter 5.5 "Disturbance"!

Caution

After successful test run the butterfly valve can be used for production purpose.

5.3 Handling

The butterfly valve can be opened / closed either using a hand lever or an actuator. Using a
hand lever normal force is satisfactory to operate the armature.

The correct function of the butterfly valve can be attended by inductive or mechanical limit
switches.

Vorsioht The use of extensions to increase torque is not allowed!
Caution
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5.4 Dismounting

The disassembly of butterfly valves must be done by skilled workers after release by
Gefahr an accountable department. (Decision operating plant)

Forceful the system has to be free of material!

Butterfly valves with actuators (pneumatic / hydraulic / electric) must be closed

Warnung before disassembling. It has to be done by skilled workers, regarding the national

Warning

IEMour protection law.
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‘ Flange connecting screws release carefully. (Attention to pressure in pipes, vessels!)

Warnung

Warning Disassembling butterfly valves from pipe, vessel in closed position.

5.5 Disturbance
The essential reason for disturbances and the elimination of a deficiency are listed

as follows:

Attention!!! Butterfly valves used and specified for ATEX-Zones: It must be provided that

Deratar there are no foreign metallic bodies between disc and sealing. This might produce sparking.

Disturbance reason Elimination of a deficiency
Flange connection butterfly valve not centered |- pipe free of material and pressure
leaky between counter flanges

- disassembly of butterfly valve

- check sealing (damage)

- assembling butterfly valve according
assembly instruction

- operational test

Flange connection flange diameter too great |- pipe free of material

leaky
and pressure

- disassembly of butterfly valve

- check sealing (damage)

- check flange diameter

- assembling flange with correct diameter

- assembling butterfly valve according

assembly instruction
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- operational test

Flange connection burned sealing - pipe free of material

leaky
and pressure

- disassembly of butterfly valve

- check sealing and assembling a new one

- assembling butterfly valve according
assembly instruction

- operational test

Butterfly valve cannot | solid body between sealing |- pipe free of material

be locked and flap disc
and pressure
- disassembly of butterfly valve
- delete solid body
- check sealing and flap disc ( damage )
and if necessary assembling a new one
- assembling butterfly valve according
assembly instruction
- operational test
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Disturbance

reason

Elimination of a deficiency

Butterfly valve cannot
be locked

sealing porous

piping auxiliary forces are
too large! Butterfly valve
struts.

- check operation temperature and
compare

with the specification .
- pipe free of material
and pressure
- disassembly of butterfly valve
- check sealing and assembling a new one
- assembling butterfly valve according
assembly instruction.

- operational test

- see chapter 3.2

Butterfly valve cannot
be locked

pressure of the medium in
pipe to high

the cross section of the
pneum. lines is too small.

throttle at the single
solenoid valve clogs.

- check operational pressure
- compare with specification

- drive power too low

- examination of the lines and if necessary

exchange.

- remove throttle and clean.

Flap disc leaky in
locked position remove

worn sealing

(Natural wear)

- pipe free of material
and pressure
- disassembly of butterfly valve
- check sealing and assembling a new one
- assembling butterfly valve according
assembly instruction

- operational test

Autor opracowania: M.
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attention to maintenance rate and shorten

if necessary

drivingmoment of the drive |- use a drive with smaller drive moment.
too largely. Shaftend
thereby rotates or bent - let the shaft exchange.

condition of flap disc and

position indicator - check position of the flap disc

or control of the valve - marking on the front of the over shaft

disaccord ("0") has to be align with markings of

valve neck ("0" ) and flap disc ("0")

- butterfly valves with pneumatic,
electric, hydraulic actuators.
check final position of actuators
(according to operation manual)

- polished or coated flap discs:
marking ("0") on the armature exterior
has to be align with marking ("0") on
the front side of the shaft
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Disturbance reason Elimination of a deficiency

Flap disc leaky in inside diameter of the - flanges and if necessarily damaged shaft
locked position remove | adapters too small.

and flap disk exchange.
flap disk impacts in
position "open" against the
flanges.

Warnung
Warning

Attention: When working on the butterfly valve regard all safety precautions

listed in chapter 3 !

Maintenance

Burgmer - butterfly valves, not used in ATEX-Zone without actuators, are
maintenance free in order to proper operation

Advisory message : Extensive maintenance and repair should be

done by the manufacturer in order to avoid costs of

stand still.

Burgmer-butterfly valves used in ATEX-Zone. The basic armature without
operation has to be checked - scheduled service!

Specification: Maintenance and repair has to be done in

manufacturers plant!!!
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Security hints

Any kind of work on the butterfly valve should be done only by skilled workers — specially
concerning electrical components.

before starting to work, inform the safety officer
cut off all electrical and pneumatic supply
do not grasp into the inside open diameter of the butterfly valve

butterfly valves mounted under vessels have to be secured by a emergency shut
down before working on them

when doing extensive maintenance or repair works on the butterfly valve keep
vessels, tubes and part of plant free off product

avoid after running of product take convenient action
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6.2 Maintenance hints

Action weekly 4 weeks

Visual control of the butterfly valve
pneumatic and electric connections

Check air-tightness of solenoid
valves and pneumatic connections

Check mechanical connections —
screws at flanges

Armatures used in ATEX-Zones

Dust contents have to ve cleaned
with a moist cloth

Armatur im Bereich des
Wellenaustrittes auf Dichtheit
prufen

Attention!

Armatures used in ATEX-Zones have to be proofed by manufacturer latest
every 2 years.
panger  Shaft bearings and rotary shaft seals will be proofed and in case of damage

exchanged.
Attention!

In case of any defect concerning the butterfly valves or the attached
equipment, the system must be stopped immediately. A restart of the system

Gefahr
banger ad after solving the defect.
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20. Opis cylindra obrotowego

alrpower europe ape arpower aurope ape

Samowolna przebudowa | produkeja czgici zapasowych Instrukcia obsh.lgl
Przebudowa lub zmiany napedu obrotowego sg dopuszczaine wyljcznie za porozu

mieniem z firmg airpower eurape GmbH .

Orygiralne czeded zapasowe i autoryzowane przez producents akcesona shazg bezpieczeristwu.
Zastosowarnie mmych czesel uchyla odpawiedzialnost za powstate z tego skutki,

Pneurnatyczny naped obrotowy twintorque

Transport i magazynowanie

Instrukeja transportu

Napedy dostarczane sgze strony zakbadu w apskowariu chrorigoym przed uderzeriami | powinny da
ostatecznego zastosowania (montazu) w nim pozostac.

Przygotowanie napeddw do montazu powinno adbywac sie na adpawiednim podtozu {np,
drewniana phyta), aby unikac uszkodzeri.

Wskazowki bezpieczeristwa

Mantaz, preumsatyczne podizczenie | uruchomienie napedu obrotowego moze zostad

przeprowadzone wylgcznie przez wykwalifikowany personel dokiadnie wediug

oplsanych w ninlejszef instrukcji wskazdwek. Nieodpowiednia obsfuga lub udycke niezgodne
Magazynowanie i konserwacja 2z przeznaczeniem prowadzi do utraty Toszczen gwarancyinych.

Napedy obrotowe nalezy przechowywad suche | walne od kurzu, Napedy powinny do Pheumatyczne napedy obrotowe posiadaja bardzo wysoki moment obrotowy.
zastosowania (montaiu) pozostad w opakowaniu dostarczonym przez zaklad, Dlatego konlecznie naledy dokiadnie przestrzegad obowizzujacyeh narodowych |

[l e Srodh s hnie trzet Z| Had pr ij =dinio pr aclzonyr - “ i p
rnych Sradikdw kanserwujgoych nie treeba uwzgledniad pray adpowiednio przeprowadzonym miedzynarodowych przepisiw bezpieczerista, aby unikad wypadkdw.
MmagazyTIowarL.

Przy montaiu | innych ingerencjach w napgd obrotowy zawsze wylgczad sied
sprefonego powietrza,

airpower europe ape . .
v Przed Instalacly wzglednie wruchomienlemn napedu obrotowego naledy sprawdzic
techniczne parametry . w szczegdinoscl dane cidnienla, momentu obrotowego i
airpower europe GmbH temperatury.
Maarweg 30 Nalezy upewnic sig, Ze naped obrotowy porusza sie w odpowiednim kierunku.
D 53619 Rheinbreitbach Nalety uwatad na to, aby maksymalny kat obrotu napedu byt tak ustawlony, eby

uszczelkl armatury nle zostaly przejechane, ponlewai moga zostad zniszczone.
Tel.: +49(0) 2224 / 988320

Faks: +49(0)2224 /9883219
Infol@alrpower-gmbh.com

airpower europe GmbH Masrweg 30 D-53615 Rheinbreitbach T. +4%(0)2224/988320 F airpower europe GmbH Maarweg 30 D-5361% Rheinbreitbach T +459(012224/588320 F_
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airpower surope ape airpower surope | ape
Spis tresci Mieprzestrzeganie wskazdwek bezpleczeristwa mote prowadzié do utraty wszelkich roszezed o
adszkadowanie,
Szczegotowo nieprzestrzeganie moie prowadzld preykadowo do nastgpujgcych zegroderi:
Instrukca sz i P s prowal pray LA ] 8
Dane techniczie strona: 3 L Niezadziatani h funkcji napgdéw ob h
Czedd zamierme strona: 4 - Zagrozenie osob przez elektryczne, zne | mechaniczne oddziat
Montaz napedu obrotowegs na srmaturach stronais
Prieumatyczne podijczenie napgdu obrotowegn strona; & Zrbdha zagrotenia
Ustawienia ostatecznega potozeria strona: 7 Przy przestrzegariuinstrukdi podezas maontay, konsenwadiiobstug! nie 53 dostepne fadne
g g o szczegdine Zrdcta zagrodenia,
Ustawienie ograniczenia skoku thoka strona: 8 g0 &
Cperator
EETE R g Baa e s Operator maze utuchamic rape obrotowy dopiero gdy przeczytati zrozumastinstrukeje obstugi,
Demontaz i montaz napedu strona 1 i : Y g abstugi.
Dermortaz i montaz napedu strana 11 . . Przed konserwady | czyszczentem nalesy praerwad i zablokowad pneumatyczne
Demartazi monta napedu strona 2 { zasilmiei napiecie.
S Arane T . Przy sprawdzaniu funkejonowsnia zamontowanych napeddw ra
Bezpleczeristwo strona 14 armaturach, istnieje zagrozenie zmiazdzenia proy whyczeniu armatur,
Bezpieczerisiwa strona 15
Transpiort [magazynowanis strana 16
Instrukcja Eksploatator
Preumatyczne napecy obrotawe, twintarque firmy ape s3 zaplanawane do autamatyzadi armatur Eksploatator zobowigzuje sig do dopuszezania do pracy prey napgeizie abrotowym wytsezrie osdb,
2 katem abrotu wynoszacym q.n']ub 180. To Mg by 2andwio czyste 9o |{m°|-ucl-.y obrotowe jak i ktdre obeznane sg 2z przepisami o bezpieczeristwie pracy | zapobieganiv wypadikom | zostafy
regulame aphlacie. przeszhalone w obstudze napgdu obrotawego.

" . Daodateow, i on zadbadé o to, race  komserwagyine | montazowe t:
Mapedy dostepne 5§ w rodzaju pracy padwdingm (APD) jak rdwniez pojecyncnmm (AFS) za NS e . i CH R acyime Lot soatly

sprezyng powrotny dis abu kierunkdw. Dogld zasadzie zebatki-mbmika jako elementu przenoszacega
energle napedy s3 szczegdinde przeznaczone do armatur.

przeprowadzone przéz autaryzowany 1wy personel, e radggnat wystaczaigon
i przez gruntowner anie instruledi abehogi,

W cylindrycznie wytfeczanym profilu thokl wlozone sg w przeciwnym kierunku. Thaki uderzane sg Eksploatator musi
medium sterujgeym { standardowa powletrzem), tak te dziatajgca sita na powierzchnie thokdw

Jest przenoszona przez zebatke na watek zebrika | wywoluje ruchy obrotowe. . udbstepnic oparatorowl Instrukcly obshugi | edda¢ do dyspozycii
ety e & asobiste wypezatenie echronne,
Zestawlenia par materiatdw =3 tak dobrane, 2e zagwarantowana jest diugotrwata praca.
Spefnione 53 wymagane do wylozenia iwagiednienia podstaw | specyfikadi technicznych dia ' W eeglilaemchiadbonoch speawrleng tld oo itz aghieen prole
bezpleczedstwa maszyn, Ma podstawie europejsiich wytycenych praeprowadzone s analizy APRERIY S,
i podane sepawiednie wekaziwid zaprozeniz.
Pracukcja napeddw nastepuje w przedsieiorstwie pasiadajacym certyfikat zgodny 2 150 goor.
Niebezpleczenstwa prey nieprzestrzeganiu wskazdwek bezpleczefstwa
airpower enrope GmbH Masrwes 30 T3-5361% Rheinbreithach T +49 012224988320 F airpower enrope GmbH Maarwes 30 1-5361% Rheinbreithach T +45(012224/988320 F
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Bezpieczeristwo

ogdlnie
Instrukcja obstugl zawfera podstawowe wskazowkl, kidre nalely przestrzegad prey instalac,
konserwac]i i obshudze, Datego konfecznie musi ona zostac przeczytana prazed uruchomieniem
przez operators (np. mechanika, elektrylea i personel konserwacyjny b
Napgdy obrotowe s3 wylkongypowane pad katem wymagart klienta dia okreslonych zadarii
naledy z nich korzystad wylgcznie w sposdb zgodny z ich przeznaczeniem.
Nalezy przestrzegac ,Bezpieczeristwo'

wskazéwek bezpieczeristwa, lecz takze dotgczonych specjalnych wskazéwek bezpieczeristwa w
innych rozdziatach i charakterystycznych dla produktu instrukeji obstugi.

nie tylko wymienionych w niniejszym rozdziale

Wskazéwki bezpieczeristwa

Montaz, demontaz i prace naprawcze moga byc przeprowadzane wytaznie przez
przeszkolony personel.

Przy nowo doprowadzonym systemie przewoddw sprezonego powietrza nalezy przestrzegad
zalecanych technicznych wytycznych i system rur przed zamontowaniem napedu obrotowego
nalezy przeptukac. Zapobiega to uszkodzeniu materiatéw statych napedu obrotowego. System
przewoddw sprezonego powietrza maley tak whozyd, aby zapobiec mozliwodcl kondensacii.

Oznakowanie wskazdwek

Fa Wikazdwki bezpleczeristwa zawarte w instrukcli obshugl, ktére pray neproesirze ganiu
1\ moga wywolywaé zagrotenie dia osib, 59 gélnym symbolem zagrozen
"

Przy pracach kenserwacylnych | naprawach urdeseld zawsze szyld | Nie wigezad” .

AD

ACHTUNG

Zaktadaé csobiste wyposakenie ochronne

airpower europe GmbH A ;2 30/ D-53619 Rheinb ch T. +49(0) 2224988320 F.
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airpower @urope ape
|
Dane techniczne
Standardowe wykonanie Na zyczenie
Cechy Dwuttokowy naped abrotowy na

konstrukeyjne

zasadzie zebatkl - zebnlka z samo
centrufgoym sie provadzeniem tholos w
obudowle, Pojedynczo dziatajaoy: ze
skrepowanymi sprgzynand

Rodizaj korstrukcj

yeany dwuttokowy
naped obrotowy
Typ APD = podwdinie dziatajacy
Typ APS = pojedynczo dziatajgcy

3 - naped pozycyiny (3F)

Potozenie instalacji

dowolne

Normy

Polaczenie naped urzadzenia sygnato-
we : zgodnie z VDIVDO 3845 (Namur) i
VDINDO 3847

Pohaczenie naped [ zawér steuja-cy:
zgodnie z Namur wzglednie VDI / VDE
3845 Potaczenie naped [ armatura:
cztery wzglednie osiem gwintéw
'wewnetrznych w o budo-wie jak
Téwries zebnik wewnglrz caworokyiny

{ osmiokatny ) zgodnie 2 EN IS0 5211

Mozliwe odbiegajgce wymiary
podtgczenia

Zebnik napedowy do wyboru
wewngtrz  podwdjiny  na
zyczenie klienta

‘Wewngtrz podwdjny réwniez
zgodny z EN ISO 5211

Surowee

Obudewa: Stop Al eloksalowany
twardo,

. powleczona PE
Piakerywa:
Told: Stop Al, elaksalowsny twards,
Zebnik: stal, zabezpieczona przed
korozjy Uszezelld: NBR (Perburan)
toiysko:  Twaorzywo  sztuczne,
FOM

Srulby: Stal szlachetna, AlS| 304

Stop Al, powleczony PE

Irme powtoki obudoway

Zebrile Stal szlachetna AlSI
304 lub 36

Temperatura otoczeria

-35do+080 €

Wisala termparatura:-15 do

Maominalny kat abrotu

o', od +5 do -5 ustawiany
Dedathewo jeder kierunele+5 do-30
ustawdany

180 Maped: 8o do
*ustawiany

Momenty abrotu

2,4 M do 2105 Nm

wyzsze momenty obratu

lenie sterufgce

2do8bar

wyZsze cismienia sterujgce
ra zapytanie

Medium sterujges | ja
st

praefilirowane powletrze co najmrie]
zgodne 2 DIN{ 150 8573-1, Klasa 4

irme nigagresywne,
gazowe media
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Pojedyncze czedd Sruby | narzedzia do napedu obrotowego twintorque
RTR . : Momenty dokr @ $ruby dia twintorque
1 $ruba & tozysko dizgowe |15 przeciwnakregtia 22 5pregyny Rma::mw Scajac de iy q Sruhy pokrywy
2 wekazmik g krazek odleghosti | 16 pierdciedt O-Ring 23 pierécien O-Ring g 56
:ai::fn‘w‘:laia(w 10 krzywha oporawa | 17 segment prowadzacy 24 pokrywa E;ﬂ E:‘%% :M @
4 tarcza Ul 11 zehnil 18 wpycharz 25 sruba pokrpwy Miz 78-82 i
5 tarcza lizgowa 12 bazyska dlizgowe | 1g thok 26 whrat ber fha M Jaaag o = 5
6 obudowa 13 plerscieri O-Ring | 20 plersdert O-Ring ;TBE("W-"-BKI i Dl pthztesi - Snib b e s z
7 piersciert O-Ring | 14 whret bez ba Illni':ff derl prowadzgey ;.?”Eierécieﬁ o ::[[::‘ pres '::: :: Z :
APD / APS -060 | MB 0 5
APD [/ APS-070 | MG a0 5
APDJAPS-0BO| ME 0 5
APD/APS-090| ME | 25 5
APD/APS -110| M8 25 &
B9.M APD /APS-130| MI1D | 30 8
APD J APS - 140 | M1D | 30 a
[ APD/APS-160| M10 | 35 | 8
Lt Apo/aps-190| 12 | 55 | 10
Lo} APD/APS-210| M16 | 65 | 14
v P I . Sruby nastawcze skoku tloka
heo -os0l w6 | 25 | 3 Tve MIL]s i
npo/npsoso| me | a0 | 3 [ ARCRSDSO] WG | a0 | 3 b
peo/nesoso] s | 30 | 3 M6 pjepsteg M | 26| 2 i
Czesci zapasowe neD/apso70| M | 45 | 4 ME APD/APS-070| MG | 35 | 3 ME
npo/nps.0R0| MB | 52 a M2 APD/APS-OBOY ME a5 3 M6
Cagéci zapasowe, nr 1 czescizuzywalne - | ¢;eqqi zapasowe, nr 2 ttok, kompletny ApD/APS-000| Mg | 38 | 4 M8 APD/APS-090) M8 | 50 [ 4 v
uszczelki costet "7, apD/APs110| M8 | 41 | & M8 APD/APS-110| M8 | 45 | 4 M8
eS0T HICTIBA032E [apD/aps-130 m10 | 50 | 5 M10 APD/APS-130| M10 | 50 | 5 M10
Crekcizanssoia, nopilma, app/aps-1a0| m12 | 63 | 6 M12 APD/APS-140| M10 | 65 | 5 M10
Czedcizapasoweyinn3 zebnily kompletny kompletna IAPD/APS-160 M12 | 75 6 M12 [APD/APS-160[ M10 | 80 5 M10
Czesck 3,4,5,7,8,9,11,12,13 Czesci324,25, 26,2728 IAPD/APS-190| M16 | 80 8 M16 APD/APS-190| M16 | 90 8 M16
APD/APS-210| M16 | 85 | 8 ML6 APD/APS-210| M16 | 90 | 8 M16
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airpower curope ape airpower surope ape

Montas sprezyn

Uwagal Montaz napedu obrotowego na armaturze

! Poknywg napedu obrotowego montowad witiczrie w bezcignieniowym 1

starfie. Zdemontowad pokrywe napedu obrotawego. Facim simonivlaslnamed na wnnaturze, ataty Wvghidnicco 2puijes

Wiokye wybrana llos¢ sprezyn w otwory tioka. Ukkad spredyn zeodite 2 ponize] pokazang lustraca . sprawdzic czy wrzecions armatury i zebnik napeds mnajdujy sig rdwnolegle do siebie
"
e . sprawdzic czy kobnierz montazowy armatury pasuje do ebudowy napedu przy
Zamantowad pokrywe napgds abrotowego. Pray tym nalezy dokrecic sruby zgodnie z uwzglednieniu ewentualnie zastosowanych dodatkowych czesc ( mostid montazowe,
Hustracja ,2* (Momenty dokrecajgee sruby patiz strona 13} adaptery watkowe, redukcie ).
llustracja ,, 1

Nawigzad pobgezenia Srubowe, Preed uruchomieniem spravdzic kenmek abrotu i wariant montazu.

Liczba Tholk po Thok po Jevee] Liczba spredyn Thok pa praves]

Stanibrd

st Standuriewy
0 “Wariant

.. . P e Tz i 1 gaa

Wanant
foekan

H E
s |6 @) | & | (0% | e®
@ L ] ) [ElE]
Zgodniez DINEN 157141 3’;;“;“:"’(:’;:: ::‘E:\E; mﬁ[‘;:w i
6 .. : 9 ... .. o Naped abrotowy w kierumku rury ekscentryceme klapy
. ) . .. .. *  Armatura zamykajgca prawoskretnie ¢ Naped obrotowy w kierunku rury

*  Ustawienie zaharpieczgee; zamykajgce

stmmdardewy lewoekretny

I pocpn prddas Wik o e LT epp— Wttt
montany [ateed T

[ H=T

lustracja ,, 2 10

] : ) ) = b
f L& ! = ) { ; ! F
o T Dia zastosowania dobranego pod katem
12 +: Nepgdoheonowyy kerminmg wyrnagari kienta np. podwiine/ potrdine -
»  Armatura obwiersiges T kst Kapy
i = * Naped abrotowy w kierumku rury
*  Ustawienie zabezpieczajace: = ;5 A i
atwierajgce sprezyne * Ustawienie zabezpleczajqce: otwierajgce
Spredyny
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airpower surope | ape airpower europe | ape
Montai thokdw
p"e"matyme pod]qae"ie napqdu chrotowego Trokl whoiy< do obudowy. Uwaiad przy bym, Zeby zazgbienie thokdw poprawrie zazgbito sig
Zawory magnetycane NAMUR mozna bezposrednio potgczyd, Przy tym faczone s3 podiqczenia 21 wale zgbnikad tokl poruszaty ze sobg sig symetrycznie.
gnapedu kazdy z 412 zaworu. Zamantowad poloywe napedu obrotowego, Uwazad przy tym na daldadne pokozanie pierscieni O-
Ring pakrywy,

Eatwaodziatajace napedy obrotowe wyposazone saw tumik (podizczenie 4). Nalety go
usunac przy montaiu zawory sterujacego NAMUR,

W razie oddzielnego zamantowaria zawordw sterujgcych w szafie rozdzielcze], nalezy pofaczyd
przewady powietrza (412 ) zaworu z podigczeniami 21 4 napedu.

Przytym podizczenie 2 napedu jest standardowa dia kierunku - otwartego i podtaczenie 4 da
Kerunku -zamknigtego

Naped obrotowy

Kierunak - zamknigty:
podiaczenie 4

podiaczenia 2

podigczenie ¢

Schemat £ 5 Schemat

potzczern

MNaped z = MNaped z zaworem

zawarem i magnetycym  w

Magnetycznymw ] pazycf

pozye s
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Demontad watu zebnika

Zdemontowad wekanik

Usunad pierddert zsbezpiaczajqey i leigce porize] obie tareze, Wydsngd z
abudowy wat zebrika lku dotowi,

Wyijac z obudowy krzywke oporowy [ tarcze odstepu.

alrpower europe GmbH Manrweg 30 D-53619 Rheinbreitbach T. +4%{()2224/988320 F,
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airpower surope | ape

Ustawianie potozen koricowych

Przed ustawienfem odfgczye naped obrotowy od doplyws powietrza. Nigdy nie ustawiad
L) srub nastawczych w przeciwko dzistaniu dénienia.

Ustawienie potoker! koficowych nastgpule przez snueby ,,F“ 1 ,,B% na obudowle.

Feumgd thald mapedu abratoweso ze sabig wtym celu naledy wpudeid cignierie do podizcrera 4 .

Naped znajduje sie teraz w pozycil podstawowe] o

Poluzowad przedwnaloetie i prrekredd srube potozen korteowych , F* tak bardzo, a2 zostanie
osiagnigte wybrane pofozenie koricowe napedu,

Zaherpierzyd drube nastawezy polorenia karficowed o prrez ponawne preykrecanie preecimakratid .

Pozycji pedstawowej (7
]

Rozsungd thoki napedu od siebie, wtym celu naledy wpusdd dénierte do podbgczerta 2, Naped

znajduje sie teraz w pozycfi nastawiania go .

Ustawienie nastepuja jak zostato to opissny, jednak przez stube nastawezg pofozenia
lorcowega ,,BY. Zabezpiatzyd srube nastawczg potozenia korcowegn przez ponowne
przykrecenie przeciwnalorethd .

Fozyeia mstawicnia 20°

A" t
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Ustawienie ograniczenia skoku tloka

E Przed ustawienierm ograniczenia skoku toka naped odtaczyc od doplywu powletrza,
Nigdy rie-ustawiac srub nastawczych w praeciwko dziataniu cisnienia,

Ustawienle ograniczenia skoku thoka nastepufe przez srubg £ na pokrywie,

GmbH Giessereitechnik

airpower europe | ape

Montaz demontaz napgdu

Uwaga nicbezpiaczeristwo urazu!

Przed wszystkimi pracami przy napecdzie obrotowym naledy odigezyd spretone
powietrze. Nigdy nie wyprowadzad 2 obudowy thokdw napedu pray pomacy
sprezanego powietriza.

Przy Fatwo dziakajacych napgdach usungd spredymy.
Piersciert zabézpieczajgoy nie moze zostad nadmiernie

rozciggriety.

Rozsungd thold napedu od siebie, w ity celu nalezy wpascid cimiere do podiqezenia 2. Naped
mmajduje sig teraz w

EvWIeTHg 90 .
Poluzowad przeciwinalogtke,, DY {na jednej pokrywie)i przekrecié snibg nastawezy ,E" tak daleko,
akzostanie osiggrigte wybrane potozenie koticowe,
L : E = Demontaz thokdw
Zabezpieczy( srubg nastawczg ograniczenia skoku thoka przez ponowne przykrecenie
przeciriakrgthd . ‘Wykrecic z obudowy éruby nastawcze (,F 1B") ., Usunad pokrywe napedu obrotowego, Przy
tatwo dziakajgcych napedach wyjad spredyny.
Wrzymad naped w te] pozycji przez wpuszczanie do podigczenia 2 cisnienia (maks, 2 bar)lub
przy pomocy klucza plaskiego na gdrze wahs zgbnika,

Frzez przekracanie watu ze brila wyprowadzid thoki z obudowy napedu obrotowego,

Foluzowad przeciwnakretke,, D (na drugiej pokrywie) | przekrecié srube nastaweza , B tak
dzleko, a2 poczule sie podwyiszenia mamentu obrotu,

Zabezpieczyc srubg nastawizy ograniczenis shoku tole przez ponawna przykrecenia
przeciwnakrethl .

Pozycja nastawienia 9P
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21. Opis skrzynki wytacznikéw kranncowych
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21.1.  Opis wytacznikéw krancowych
ESB mit induktiven Nahrungsschaltern, 3-Draht PNP

ESB with inductive proximity switches, 3-wire PNP

Varianten Versions

IFM, 1S5001 P+F, NBB2-V3-E2 Turck, Bi2-Q105-AP6X

Technische Daten Technical features

Endschalterfabrikat 1M PaF Turck

Producer swich

Endschaltertyp I55001 [PNPN O NBBI-VI-EZ IPNPN.O Bi2-0105-APAX IPNPNO)
Switch type

Spannung 10-36 ¥V DC 10-30v DC 10-3v DC

Voltage

Stromaufnahme 0-200 maA 100 mA 15-150 mA

Maximum current

Schaltfrequen: EO00 M 1000 Mz 2000 Mz

Froquency

Leerlautstrom 15 mA 15 mA 15 mA

No-lcad suppl. current

Anze ge LED gelb LED gelb LED gelb

Output indicator LED yellow LED yellow LED yeliew

Schutzart Schalter [IP-Code) 1P&7 P57 IPa?

Enclesure switch

Temperatur -25°C ... +80°C -25°C .. +70"°C 25°C .. +70°C
Temperature

Bestellnummer EPP2101-7, EPEZION-7 EPP2I01, EPEDIOY EPP2I01-78, EPE2D1-78
Ordering code EAPI01-7, EAE2101-7 EAPZ2I01, EAE0Y EAPI01-T8, EAE2ID1-T78
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21.2.  Skrzynka wytacznikéw krancowych

Flexible plastic limit switch box with stainless steel bracket

PA6 / PC /1.4301

Beschreibung Description

- Kompakte und flexible Endschalterbax aus Polyamid PAS mit Deckel aus Mod el: EPB
Polykarbonat IPCl transparent flach (Optional: 3D- oder 3D 1-Anzeigel
= Verstellbare Edelstahl-Montagebricke MBHY [1.4301) fir einfache Montage
auf Norm-Antriebe geman VYDI/VDE 1845:
Bohrbilder:  80x30mm und 130x30mm [Optional: 50x25mm) —
Wellenhshen: 20, 30, 40 und S0mm 4
- Dichtheit IP67 gemiD DIN EN 60529
- Kabetverschraubung M20x1,5 schwarz [fiir Kabel © 6-12mm)
- Dichtungen EPDM und NBR, Schrauben Edelstahl 1.4301, Welle Edelstahl 1.4305
- Andere Gehause-Farben aul Anfrage
- Anwendung: Standardanwendungen ohne expolosionsfahige Atmosphire.
1-4 mechanische Endschalter oder induktive Sensoren in V] Bauform,
1-3 Schlitzinitiatoren,
1-2 rylindrische Sensoren 0 8-18mm

- Compact and flexible limit switch box made of polyamide PAS with flat cover
made of polycarbonate |PC| loptional: 3D or JD1 indicator|
Adpustable staintess steel mounting bracket MBHY |AISI 304] tor simple assembly
on acluators according to VDI/VDE 3845
Hele spacings: BIx30mm and 130:30mm (optional: 50x25mm|
Shaft heights: 20, 30, 40 and 50mm |P67
Enclosure IP4T according to DIN EN 40529

- Cable gland M20x1,5 black [for cable @ &-12mm)| -25°C...+80°C
Sealings EPOM and NBR, Screws AIS| 304, Shaft stainless steel AISI 303
Other colours of casing available on request

- Application: Standard applications without explosive atmosphere

1-4 mechanical switchet or proxmity sensors in V3 decign

ors 0 8-18mm

€3

Mafzeichnung Dimensions

L]
- S -
- 124 2 - . -
. — ' P ~ a o — :‘_“ L
> ~ "/ \__.r:. \ s
= | N © | "
—kJ '\ i'
L -
! . ' | " 5
7 T — M [ o > -
— | [
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Pusta karta
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22. Deklaracje producenta
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22.1. Deklaracja producenta HENSEL GmbH

w rozumieniu dyrektywy maszynowej nr 2006/42/WE, zatacznik Il 1B

Niniejszym oswiadczamy, ze wymieniona nizej maszyna Instalacja transportu pneumatycznego

firmy HENSEL w wersji wprowadzonej przez nas na rynek w zestawie z innymi maszynami
nieukonczonymi tworzy jedng maszyne. Rozruch jest zabroniony do momentu stwierdzenia,
ze zestawiona maszyna spetnia wszystkie podstawowe wymagania dyrektywy 2006/42/WE, zat. Il 1B.

1. Opis Pneumatyczna instalacja transportowa do pozostatosci

2. Producent HENSEL GmbH
EisenhittestralRe 26
D-57074 Siegen

3. Typ Podajnik pneumatyczny A 500-HT, nr ser. 1178
Pod. pneumat. A 500-HT, nr ser. 1179
4. Rok produkcji 2014

W razie nieuzgodnionej modyfikacji maszyny niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg wazno$' .

W dostarczonej wersji powyzsza maszyna nieukonczona spetnia warunki nastepujacych przepiséw:

2006/42/EWG dyrektywa maszynowa

97/23/WE(DGRL)  dyrektywa dla urzadzen cisnieniowych
2006/95/WE dyrektywa niskonapieciowa
2004/108/WE dyrektywa EMC

Zastosowane normy zharmonizowane:

DIN EN ISO 12100 Bezpieczenstwo maszyn — Pojecia podstawowe, ogdlne zasady
projektowania — Cze$" 12

EN 13857:2008 Bezpieczehstwo maszyn, urzadzen i instalacji

EN 60204-1 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elekiryczne maszyn, cze$™ 1:

Wymagania ogolne

Stosowane normy krajowe i specyfikacje techniczne:
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VDMA 14461, VBG 5, VBG 5 DA

Niniejszym oswiadczamy, ze zostata sporzadzona indywidualna dokumentacja techniczna wedtug
zatacznika Il 11B dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, ktéra zostata dostarczona wraz z maszyna
nieukonczona.

Petnomocnik ds. dokumentacji technicznej: Matthias Hensel (prezes)

Adres: patrz adres producenta

Siegen, dnia 20.10.2014

Matthias Hensel
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22.2. Instrukcja eksploatacji zbiornika cisnieniowego A 500-HT

w rozumieniu dyrektywy dla urzadzen cisnieniowych 97/23/WE

Urzadzenie Pojemnik Numer 21678 AA
cisSnieniowe: ciSnieniowy zezwolenia:

Nr prod.: 1178 i 1179 Rok produkcji: 2014
Pojemnos$’ (V): 650 | Modut: G

Dop. ci$nienie 6 bar Kategoria: v

robocze (PS):

Cisnienie 12,4 bar Grupa ptynéw 2
kontrolne:
Dop. temp. min./maks. (TS): -10°/ 180°C

Zakres wahania ci$nienia p min-p max.-p min.: 0-5-0

Przedmiotowy pojemnik ci$nieniowy zostat wyprodukowany i dostarczony jako pojedynczy podzesp6t bez wyposazenia zabezpieczajgcego
w oparciu o dane eksploatacyjne przekazane przez zamawiajgcego i wtasne projekty producenta.

Zbiornik ci$nieniowy mozna stosowa’ wytgcznie w oparciu o powyzsze dane techniczne. Inne zastosowania nie sg dozwolone ze wzgledéw
bezpieczenstwa.

Do zakresu odpowiedzialnosci uzytkownika nalezy zapewnienie instrukcji eksploatacji urzadzen cisnieniowych w ramach wykonywanej
instalacji w danym jezyku urzedowym kraju przeznaczenia.

1) Instrukcje monta” owe

L] Niniejszy pojemnik ci$nieniowy przeznaczony jest wytgcznie do ustawiania wedtug ustalen z zamawiajgcym.

L] Dostawa musi by" zrealizowana w taki sposéb, aby zapewni’ przejrzysty i dobrze dostepny uktad potaczen kotnierzowych, armatury,
punktéw pomiarowych i otworéw rewizyjnych.

L] Montaz musi by wykonany bez naprezen, w pionie lub poziomie z zamocowaniem za pomoca przewidzianych do tego celu elementéw
mocujacych.

L] Poprzez elementy mocujace na $cianki pojemnika nie moze by’ doprowadzana dodatkowa sita.
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Obcigzenie drganiami z zewnatrz i korozje zbiornika nalezy wykluczy® odpowiednimi $rodkami.
Celem ochrony przed uszkodzeniami wskutek oddziatywania z zewnatrz nalezy zamontowa™ ostone przeciwzderzeniowa.
Na $cinakach obciazonych cisnieniowo nie wolno prowadzi® prac spawalniczych ani obrébki termicznej.

Pojemnik mozna otwiera™ wytacznie gdy nie jest pod ci$nieniem.

2) Rozruch

- Aby nie przekroczy” dozwolonych wartosci (patrz powyzej) urzadzenie ci$nieniowe nalezy wyposazy” w stosowne zabezpieczenia.

- Zabezpieczenia te, takie jak ograniczniki cisnienia, zawory bezpieczenstwa i ewent. przyrzady do monitoringu temperatury nie nalezg do
zakresu dostawy.

- Zabezpieczenia nalezy zaprojektowa’ tak, aby ci$nienie eksploatacyjne nie mogto przekroczy’ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia
(PS) przez krétki czas o wiecej niz 10 %.

- Pojemnik cisnieniowy nalezy przed rozruchem podda” kontroli zabezpieczer i ustawienia wtasciwej jednostce zgodnie z przepisami
krajowymil

3) Konserwacija i przeglady po stronie u’ ytkownika

- Konserwacja i zgtoszenia przegladowe nalezg do obowigzkéw uzytkownika.

- Zakres i harmonogram przegladéw zalezg od przepiséw krajowych. Informacje w tym zakresie mozna uzyska™ w stosownych urzedach.

- Producent dla przewazajacych obcigzen statycznych zaleca nastepujace terminy kontroli:
- kontrola wewnetrzna: co rok
- kontrola ci$nienia: co 10 lat
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22.3. Analiza zagro’ en podajnik A 500-HT
w rozumieniu dyrektywy dla urzadzen cisnieniowych 97/23/WE

Zagro’ enie Eliminacja Uwaga
zagro enia
Monta’ Gwinty i przytacza Kontrola gwintéw pod | W przypadku
: : katem czystosci, uszczelnien
Nieprawidtowe usuwanie i przytaczy
potaczenie srubowe | gyentualnych przestrzega’
Nieprawidtowe pozostatosci, przepiséw krajowych.
uszezelKi , Ustawia” pojemnik
itc?psc?vvyizgﬁch bez wprowadzania sit
uszczelek i srub (bez naprezen).
AFM 37 , 5.6/5
: : Sruby dokreca’ na
Powierzchnie Kontrola krzyz
uszczelniajgce i czyszczenie
Rozruch Wytaczenie Redukcja ci$nienia Przestrzega’ zasad
. i otwieranie pod w instalaciji. bezpieczenstwa
Konserwacja cisnieniem eksploatacyjnego
| przepiséw
krajowych.
U" ytkowanie Temperatura Kontrolowa’ Przestrzega® zasad
o zabezpieczenia oraz | bezpieczenstwa
Cisnienie uktady regulacyjne eksploatacyjnego
i armature. i przepisow
krajowych.

Ponadto przestrzega’
warto$ci granicznych
i list kontrolnych.

Stosowa’ wszystkie wymagane zabezpieczenia.

Naprawy spawalnicze zastrzezone dla pracownikéw HENSEL. Przeczyta' wtasciwg instrukcje
eksploataciji.

Swiadectwo Hensel nr: 201678AA , Prod.: 1178 i 1179
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Bautellkennzeichen
Type Approval Mark

Produkt
Product

Hersteller
Manufacturer

Typbezeichnung
Type

Priifgrundlagen
Specifications

Priifbericht-Nr.
Test report no,

www.tuv.com ID

Gilltig bis
Valid until

Swiadectwo dla zaworéw bezpieczenstwa.

ZERTIFIKAT

CERTIFICATE

basierend auf / based on

TUV Rheinland Merkblatt
Bauteile - Sicherheitsventile

TOV SV 10-340

Direkt wirkendes Sicherheitsventil, federbelastet
Direct acting Safety Valve, spring loaded

Honeywell GmbH
Hardhofweg
74821 Mosbach

S2458B mit Weichsitz

S 245 BAO mit Weichsitz

S 245 BFO mit Weichsitz, ohne Anlifteinrichtung
S 245 BH mit Hartsitz

S 245 BHC mit Hartsitz

S 245 BHF mit Hartsitz, ohne Anlifteinrichtung

AD 2000 — Merkblatt A 2
DIN EN ISO 4126, Teil 1
VATUV - Merkblatt SV 100
Richtlinie 97/23/EG

B 340, 10. Nachtrag

0000014073
31.03.2015

Die Ubereinstimmung des gepriiften Produktes mit den Anforderungen der oben aufgefiihrten

Priifgrundiagen wird hiermit bescheinigt. Die Technischen Daten des Merkblatts sind zu beachten.
The accordance of the tested sample with the above mentioned specifications is staled hereby. The technical uata listed in the

“Merkbiatt” must be considered.

Aachen, 04.02.2010

TUV Rheinland Industrie Service GmbH, Am

*N; tl-lve

o,o

\\\\\'I.llllr,c b

TUVRhainla r:d

,o,-o ‘o'\
www.tuV 88t

i

TRG-Merkblat-Rev0
n, D-51105 Kain, GERMANY

* Fertigung Gberwacht
* TRG-Merkblatt

/A TOVRheinland®

Genau. Richtig.

Autor opracowania: M.
Steckelbach

Nr kom. 201678AA

Plik: Instrukcja obstugi

Klient: IEM / Kastl

Stan / data: 30.10.2014

Projekt: KHK Krakéw, Polska

Strona 186 z 195



Instrukcja eksploataciji @ HENSEL

QN>

GmbH Giessereitechnik

TOV

SUDDEUTSCHLAND

ZERTIFIKAT
Certificate

EG-Baumusterpriifung (Modul B) nach Richtiinie 97/23/EG
EC Type-wxamination (Module B) acconging to Directive 97/2WEC

Zeortifikat-Nr.:
Certiticate No.:

Name und Anschrift

des Herstollers:
Name and posta] adiross of manufaciurer:

BB-FDB-MAN 00/06/5653002/001.2

Honeywell AG
Bravkmann Armaturen
Hardhofweg

D - 74821 Mosbach

Hlermit wird bescheinigt, das das unten genannte EG-Baumustoer die Mong der Richtitnie

97/23/EG erfllit.

Wo horewith certily that the type mentonod bolow maots bre requirements of the Directive 97/23.

Prafbericht Nr.:
Test rsport No.:

Geltungsbereich:
Scopa of exemination:

Fertigungsstitte:
Manurecturing plant:

Mannhelm, den 14, Juni 2000

(Ort, Datum)
(Place, dalv)

Bitts baachian Sia die Hioweise auf dor niichsien Saile.
Piaose note remorks on the next pege

BB-FDB-MAN/P/517/00

Direkt wirkende, fodurbelastets Sicherheitsventlle
Typen S 245 B, S 245 BFO, S 245 BH, S 245 BHF,
S 245 BAO und S 245 BHC

Honeywell AG

Braukmann Armaturen

Hardhofwsg

D - 74821 Meosbach

TOV Saddautschiand
Bau und Betriab GmbH
TOV-CERT-Zertifizierungsstelle
fiir Druckgerite

TUV Sdddeutschiand Tel: (D6 21) 305-234 Mitglied dor

Bav und Betrieb GmbH Fax: (0621)366.5 54 CONFEDERATION EUROPEEN
Ouwmph und Druckiechnik

Dudonstrale 28 CEOC
D-£8167 Mannheim YORGANIEUES OF, CONTROLE
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Honeywell

( € KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE

GemiiB / In Accordance with / Conforme a:

Titel
Title
Titre

Produkt / Product /Produit:

Anbieter / Supplier / Fournisseur:
Anschrift /Address / Adresse:

Kennzeichen / Mark / Marquage
Dokument / Document / Document
S245B  Produkt-Datenblatt
BB-FDB-MAN00/06/5653 002/001.2.

01-202 931-Q-02-0012

97/23/EG

Druckgeriite Richtlinie
Pressure Equipment Directive
Directive Equipements sous Pression

S$245B-, BAO-, BFO-, BH -, BHC-, BHF-
Direkt wirkendes, federbelastetes Sicherheitsventil
Direct acting, spring operated safety valve

Soupape de stireté a action directe avec ressort

HONEYWELL GmbH

Hardhofweg, D-74821 Mosbach/Germany

CE 0035

Titel / Title / Titre Ausgabe / Edition / Edition

GEOH-1309-GE23
EG Baumusterpriifung (Modul B) Juni 2000

Qualitiitssicherungssystem (Modul D) Juli 2003

EG Richtlinien & harmonisierte Normen, EG -Normentwiirfe
EC guidlines & harmonized norms, EC-project norms
Directives CE & normes harmonisées, projet de normes- CE

AD-Merkblatt 2000 A2

VATUV - Merkblatt Sicherheitsventil 100

Die Uberwachung erfolgt durch: TUV Anlagentechnik GmbH
The monitoring is performed by: Am Grauen Stein
La surveillance est effectuee par: 51105 Koin

Dan Cretu - Engineering Leader
(Name, Funktion/ Name, Function’ Nom, fonction)

Mosbach, 11.12.2003

(UnterschnfuSignature/Signature)

Konformititserklirung nach DIN EN 45014 und ISO/IEC Guide 22
Declaration of conformity in accordance with DIN EN 45014 and ISO/IEC Guide 22
~ Déclaration de conformité sclon le Guide DIN EN 45014 et ISO/IEC 22
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$245B

Einbau-Anleitung - Installation Instructions
Instructions de montage - Installatievoorschrift

A BRI
5-:-17-«'33“«!@:3{“. 3

C€0035

Sicherheitsventil
Safety vaive
- Soupape de sireté
. Veligheidskiep
§ Valvola di sicurezza
1. Einbau
1.1 Binbaubedingungen (AD. Ty A Wied 0 Aniage 1 Anperm Zet
. oerkoecnt Qurcrmw auller Botrad gancrmyman, AN
:\‘:-WJ'::::'M soRe das Gerdt wade in 0 An-
Oruckberdeer rbas. OAzustand Qeomcht warden. Caxy
/i Nomais waagrecht o saarec Stelgrf um 2 Undrehungin gagen
nach unten sirCeuen. Gen Unreigarsinn drehen.
« Sichameltevent| 5o erbaoen, doss R
Do Azblanen dee Vor's keine 2. Technische Daten
Parsonsn oder Gegenstinde ru Bt aaTconn.y
* max. 260 *C TOV/CE
2\ €8 kaws urnee Ummatinden v * max. 180 “C ASME
. Ww ..-m.”-c
dehe ALD.O TOV-§V- 05+ 380- 0y OG- 073 p
o Inder 2ueitury dirten sich kene = Ansprechcnuck
betcen. 0o 0o O et
w-m:r:‘umumn ASME 30492
K s A Ernsquncnm
005 Scherhwitsvetis, Fopree W2VEG
Deor Orucioveriust n dar ZUng Ot oo rrorar CF 0G5
bem aLpAdvercen Astsszter TV aen072
stom 3 % der Druckdeens ASME Kd 0383
2efachen y v

0ln G'AtsG2
NGt Qeegrer L Wassardarg!l.

3. Instandhaltung

HENSEL

GmbH Giessereitechnik

0=

G®

1. Installation

1.1 st letion requirement (1g. 3)
* st the vaive vertcaly upwads o
PROewOrk OF O 8 Dressure veossl.
Ammvuwum

06 vartically dowrmwars.

* Instal the safety valve i such & way
Tt Jung venting no ham can
QOO 10 Parsons O CORCTS Bdacent
%0 the unt

AWWWI.

Dossitia that g VOIS Can

dacharge.

* Minimum Cheerances Tust Be
acend 10 300 fgun )

* Thars must 20t e a0y SO Govices
10 eacig pipe. The Croms secton
of ' W90 ng Dipe Mily MOt D Ealer
£han the ortrarch CrOss SACtion of the
safety vve. Tha cressue drop n e
foach g PO MUt Nt exceed 3 % of
o p 1 ODeO-
g OVOrDONES.Y and B0eATO0sN
DACK prassure Aurng the greatest
s SOow which & 1O be Carnad off,

1.2 Assembly 1. 2 - @)

* Visualy inspect the cap, Tread and
plug o damage
- & Carmagad vaive must not e #ed.

* Ramove the protsct Ve Cap fom te
vvead

* Seal the vave wih Femp, sealng
120 Cr & CODER Qi wt.

* Sorew te v N 3T usng 8
bl wrench and Bvold damagng
the vaive.

13 Commissioning {'o ®)
* The unt s supgied in the vertng

el REgens.
o The vive Is nOw Mady Jor sarvice.

Alnrm-wudm
for & 0ng parod, Ten the unt $houd
Do returnad 10 e ventng postion
Tiis s scheived by uming P
acusting knod 2 tums ant Cockwiss.

2. Tochnical Data

Working temper s e

«  max. 200 'C TOV/CE

o max 180 "C ASME

e min 30°C

TOV agpeoval number

TOV-SV- 05+ 340-0.- OG- 0730

P = st DUIIY

Do = nozx'e damety

ASMVE 30402

Cansed 0

Pressure Equipment Demctive §7/20EC

Mm&% o

Ducharge rate C

ASME Xd « 0883
szes GG
INOL stable or steam

3. Field maintenance

Ensure G Goes not buld up around the
Gucharge 8% of T safety vave.
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)

1. Installation

1.1 Conditions de montage 9. €

o Monter la SOuUpape varscalemant ot
drigde vers 1o haut 801 dare U™
CONAAS L0 Sur wne CROTS SOUS
el

2\ 000N Can & monter oo takeTent
O vartiCaln et FOM Ve o bun.

* Montor b soupape de sOresd de
2con & ce QU 50t impossibie de

1.2 Montage 9. & @)

* Vicier ol la gaine, o 003 Ge vis ot o
plomb ne S0 pas abimds: re pas
MONtNe dos vannns endommagées!

* Erdever e Capuchon de protecton du
paa Co ve.

* Cafater ka varvw - & lside de
charnee, AJ noan Wion cu de tesse

» Tourner i DOJON O régiags
dans 6 39S 008 Agales O'une
monie oy’ & butée.

* Lavanne oot mairtenant
oplrationnele

A\ S Pretatanion est mise A lamie
pondart urm longues pé0d | Sudn
et e '8 GEposhit dane i poston
do Obpressurisation. A cet ofet on
foumen ks outon de ngage 2 los
dans ' sena contrale A cole des
aQuites dure Mot e,

2. Caractéristiques techniques
Tompdeatum de foncionnenment

o max, 260 *C TOV/CE

*  max 180 *C ASME

* mn.-30°C

mwahm

~SV-06-340- 0O/ 073 p

P = press.on de ovie

Do = dlamibire de b buse

ASME 20402

Cantfid saion ' drective 97/23 CE wesve
Ca pression

Numdeo dident Scation CE 0035

ndos d'écosemit TV e. =073

A\ Nepas uiser avec 'a vapeur sy

3. Entretien

ASIUre Que Cas 835550 NG DEVENt OGS 50
CONSttul SUTOU” I 200w O SiChage Ce B
SOUDALE Ou S0renh.

4. Essals de fonctionnement

1. Installazione
1.1 Condizioni di montagglo %g. 3)

Morfiare 8 vavols vericalmentes o
Srwtta vieso o 5a In un 1o O sy
U SR S0T10 Dressiona.

VNQONo

Non = pud soendirs A & 5000 dele
wtanze micenal (g S
Neolla inoa G aimentazions f0M Gevono
e Dresert JanoatV O'wresto. La
sazonn della Inea 0 akmentazone NON

Togiere {1appo Ol protesonn Gl passo
divee,

Calstutore 8 vaVO4

* por Mazzo O CEniod, NS0 Boarts

0 YeCCa O rame
Avvitars la vahvoia @ strirgerta con

* Gramn I Dotone 0 mgolzions n
2050 oo 100 1C0,
* Orala vavol § in guaco O nzionam.

Punzonatura del

o cuew LUintervalio 0Ou” s contriies oo chiave S9ta st Cale NOMative 0Ck D8 | 864N 8
* Visoer a sOUDSDd € ST WG UNE T0ala O sé0unéd « badenD guastare ks vahvoks! pressions da parte delsente
4 & 0T F0ppdn - 10U a0 d0% $9 Odtermind par ['epiotart de . aron - ol MOGMO (B ACCOMAncazng o
tSeart amention de ne pos mérls THBTAMNON, 60 Drenert en igne Os COTOM Avviamento (5. &) DOAMON #bmend ura varta of anvnc)
varre. puecriptions ocaies pour hsevors sous ¢ Al Tomanto defla consepna | 1 mspormable Gelmplanto &
pression (s minmum un 103 par an suvant GRPOAINVD § YUV IN POSTONe pmaccuperk che dotie verifche
1.3 Mise on service g, 8) & meommandation du fabdcant). Cogras rzzats Unzonsl 5870 eSagute Ga specalet
o Lo Ge 18 hraison i Gepoeit se Lexpiotant de I'nezalation donve 'ordm & ©ON regoied.
ove e postion de y des defleciow
(o woncoomamen: 5. Sicherheltshinwaiso Jkosion et | ot e are o
@ * Varinowungen des Brtekon ks und (par- oLl Al ad gy
1. Installatie orTren wersen, Ous Sichecwtoer i o' s.
wrter eran Uneslnon et Py vy
1.1 installstiovoorwarden (3. &) Amam . WIgNgen van ,.m-‘ug:
* K0p vericax naar boven gericht 1 een Torgerw 3 bulten bedrif gassekd, * Garlil rurin lechvisch énwonchoiom Dutand, 0 etk waren A gmons On vabg-
Buisiedng of o een dn N Nt et AOIRAL woer ) O) — Shahdin-ws Py e GrORe gren ke v
/' 9oon govas harizoctasl of e o worden m""m::::\’ o
Toodrecht aaar beneden gericht L Duarios dert mn do 36 G STt boeew Sty Srvan. ot 00
o Vosghecside 10 mictaneA CF e . O Ty S245 50 mssacticd S e v
%dens de ontixctting van de Ked WiZers van do Kick 1 drazen. 5 Gr éo s dhuaer o g er
Gean IERATINK sl HOch SChCe Ere arvem oo v o -
BN VOOrWEHN VETZEIKT ki 2. Technische ovens Goar Wrwvaguhenc Beniz.ng g s richi be- 30 G valgheid I g krven brargen,
WOsen 909 el @en ot oo
) Becrfstempersios 5245 o
Some kunven e grote hoevesheden . 5. Safety * Vaigheiosdegpen vin Net hype
Awmm *  max 260 °C TUWCE o AQUETeNt of pressu sy 0 oW wmma
o Nigt Deracen 9o minkmum- *  max 180 ‘C ASME Cparmone may Cnly be owvied o by he :m:".“"""w' B ander gutn of
Fstaden . . min - Under no oo,
. haum&w Knmm Bl Do salety e Do Osasetied ”-"":‘;m‘”‘az.m
oean st ndceingen bavinden. De  TOV - SV 05 340D, O/G-073 p * The procuct must Aok D8 used I & damagec
GOOMNAcH van de axrvouiedng pe m“:“?"":"""; S. Istruzioni par la slcurexza
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Honeywell

Braukmann

S245B/S245BH

Safety Valves

High performance valves for compressed air

C€0035

Construction

+ Body

* Spring-bonnet

* Valve cone

* Spring

S$245B = Soft seat version
S245BH = Metal seat version

Materials

* Body of brass

* Bonnet of brass (sizes /" to 17)

* Bonnet of cast iron (sizes 1'/" to 2"), powder coated

« Valve cone type S2458 of brass; type S2458H of stainless
steel

» Spring of stainless steel or spring steel

« Disc seal of Viton (on type S2458)

 Product specification sheet

Application

The S2458 and S245BH safety valves are direct loaded high
performance safety valves with lifting device. They protect
pressurized compressed air vessels (cylinders, tanks) against
excessive pressure. S2458 and S2458H safety valves are
used for compressors and other industrial purposes.

Speclal Features

* Sturdy metal construction

* Shakeproof lifting mechanism admitting no additional load

* Type S 245 B approved by VdTUV for pressure range from
0.5 - 30.0 bar and approved by ASME (American Society
of Mechanical Engineers) for pressure range 2.8 - 30.0 bar
(41-435PSI)

* Type S 245 BH approved by VdTOV for pressure range
from 0.5 - 30.0 bar

o Types S 245 B / S245 BH certified to Pressure Equipment
Directive 97/23/EC, Reference No. CE 0035

* Set pressure adjustment at factory

« Set pressure settings possible between 0.5 and 30 bar in
steps of 0.1 bar

* Low weight
* Reliable and proved

Range of Application

Compressed air

Non-toxic, non-corrosive and non inflammable gases which
may be discharged to atmosphere.

Not suitable for steam

Technical Data

Working temperature max. 180 °C for version $2458
max. 250 *C for version S2458H

TOV approval reference TOV-SV-00-340-Do-D/G-0.73-p
P = set pressure
Do= nozzle diameter

ASME approval
reference 30,492
Discharge rate TOV aw =073

ASME Kd =0.863

Connection sizes Gh-GZ
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S245B and S245BH Safety valves

Method of Operation

5 $2458 and S2458H safety valves are direct-acting. The disc
seal is pushed up by the pressure from the system against a
spring which is holding the valve closed. If the opening force
exceeds the force exerted by the spring, then the valve disc is
lifted off the valve seat and the valve discharges the medium,
In accordance with the requirements of the standard, the full
discharge capacity of the valve will be achieved when the

H system pressure climbs to no more than 10% above the set
pressure of the valve. Full shutoff must be achieved if the
system pressure falls to below 90% of the nominal set

pressure value.
Options
Set pressure
X within the range of| Soft seat version | Metal seat version
—:— 1.0 -12.0 bar $2458B-... ZA"... S245BH-... ZA"...
<1.00r>120bar| $2458-..28".. | S245BH-...28"...
T b
Ordering size Ordering size
Set pressure Set pressure
i Ordering Examples
Connectionsize G| "&" | %« | 1" |1 I1%"| 2 | §2458.34ZA" 5.8 = Safety valve (soft seat version),
Weight (kg)| 0.4 |06 |09 | 1,7 | 3.0 | 80 size /", set pressure 5.8 bar
Dimensions (mm) $2458-128" 0.8 = Safety valve (soft seat version),
Do 10 | 15 | 20 | 25 | 32 | 40 size 1%, set pressure 0.8 bar
hl12 15|16 |18 20| 22 . )
H 138 | 153 | 185 | 231 | 203 | 367 S245BH-114ZA* 115 = sdwr?m(mmm),
swi 27 _3_6_4_1_- »5071.69‘ 89 size 1/, set pressure 11.5 bar
Corrective Factor
15

-
\
\
\
\

Oxygen

§ =
13 - §§
| /";n—/
- = §
12 1
/V” w’r).—’ - . %
- B 2
11 =
g = ,r;,/
g -
§ oIk

0 S0 100 150 200 250
Safety valve inlet temperature (*C)

Example: For an oxygen throughput of 2000 m*h at a pressure of 1.0 bar and a temperature of 100 *C (212°F), a safety valve
with a response pressure of 10 bar has to be determined.

Corrective factor from diagram: 1,22 ™* 2000 mh x 1,22 = 2440 m’h
With the aid of this value, valve size 1'/." is selected from the throughput table relating to VdTUV approval.

ENOH-1309GE23 R0304 42 Subject to change
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S2458 and S245BH Safety valves

Installation Example

Installation Guidelines

Safety valves for compressed air shall be fitted in a vertical
upwards pointing pipework or on top of a pressurized
compressed air vessel.

The connections through all pipe, fittings and nonreciosing
pressure relief devices (if installed) between a pressure
vessel and its safety valve shall have at least the area of
the safety valve inlet.

The characteristics of the upstream system shall be such
that the pressure drop will not reduce the relieving capacity
below that required or adversely affect the proper
operation of the safety valve.

The opening in the vessel wall shall be designed to provide
unobstructed flow between the vessel and its safety valve.
There shall be no intervening stop valves between the
vessel and its safety valves.

Inspection

A set pressure function test should be carried out at least
once per year. The detailed test procedure is determined by
the user.

Subject to change

Typical Applications

Safety valves are normally fitted where there is a risk of
excess or extreme pressures which may injure people or
damage equipment

Typically they can be found on

* Air supplies to a factory

* Portable compressor units

« Paint spray units

* Pressure tanks

43 ENOH-1309GE23 R0304
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Discharge capacity for compressed air (TOV) Type S2458 / S2458H [Approval reference TOV-SV-00-340 - DO - D/G - aw - p]

Set pressure | Amount of air in Nm°/h (0 *C, 1,013 bar) Set pressure | Amount of air in N m/h (0 °C, 1,013 bar)
bar psi " " 1™ 19" | 1'h" 2 bar psi n" e ™ 1% 1%
0.5 7 61 138 | 245 | 382 | 626 | 978 165 | 225 | 707 | 1590 | 2827 | 4417 | 7237 11307
1 15 83 186 | 331 517 | 847 | 1323 16 232 | 728 | 1638 | 2913 | 4551 | 7457 | 11652
15 22 104 | 234 | 417 | 651 | 1067 | 1667 165 | 239 | 750 | 1687 | 2999 | 4686 | 7677 | 11996
2 29 126 | 283 | 503 | 786 | 1287 | 2011 17 247 | 771 | 1735 | 3085 | 4820 | 7898 | 12340
25 36 147 | 331 589 | 920 | 1508 | 2356 175 | 254 | 793 | 1784 | 3171 | 4955 | 8118 | 12684
3 44 169 | 380 | 675 | 1055 | 1728 | 2700 18 261 | 814 | 1832 | 3257 | 5089 | 8338 13029
35 51 190 | 428 | 761 | 1189 | 1948 | 3044 185 | 286 | 836 | 1881 | 3343 | 5224 | 8559 | 13373
4 58 212 | 477 847 | 1324 | 2169 | 3388 19 276 | 857 | 1929 | 3429 | 5358 | 8779 | 13717
45 65 233 | 525 | 933 | 1458 | 2389 | 3733 195 | 283 | 879 | 1977 | 3515 | 5493 | 8999 14062‘
5 73 255 | 573 | 1019 | 1593 | 2609 | 4077 20 290 | 900 | 2026 | 3601 | 5627 | 9220 14406
55 80 276 | 622 | 1105 | 1727 | 2830 | 4421 205 | 297 | 922 | 2074 | 3688 | 5762 | 9440 14750
6 | 87 | 208 | 670 | 1191 | 1862 | 3050 | 4766 21 | 305 | 943 | 2123 | 3774 | 5896 | 9660 | 15094
6.5 as 319 | 719 | 1277 | 1996 | 3270 | 5110 215 | 312 | 965 | 2171 | 3860 | 6031 | 9881 | 15439
7 102 | 341 | 767 | 1364 | 2131 | 3491 | 5454 22 319 | 986 | 2219 | 3946 | 6165 | 10101 | 15783
75 109 | 362 | 815 | 1450 | 2265 | 3711 | 4799 225 | 326 | 1008 | 2268 | 4032 | 6300 | 1032216127
8 116 | 384 | 864 | 1536 | 2400 | 3931 | 6143 23 334 | 1029 | 2316 | 4118 | 6434 | 10542 | 16472
85 123 | 405 | 912 | 1622 | 2534 | 4152 | 6487 235 | 341 | 1051 | 2365 | 1204 | 6569 | 10762 | 16816
9 131 | 427 | 961 | 1708 | 2669 | 4372 | 6831 24 348 | 1073 | 2413 | 4290 | 6703 | 10983 17160
95 138 | 448 | 1009 | 1794 | 2803 | 4592 | 7176 245 | 355 | 1094 | 2462 | 4376 | 6838 | 11203 | 17505
10 145 | 470 | 1058 | 1880 | 2938 | 4813 | 7520 25 363 | 1116 | 2510 | 4462 | 6972 | 1142317849
105 | 152 | 492 | 1106 | 1966 | 3072 | 5033 | 7864 255 37 1137 | 2558 | 4548 | 7107 | 11644 | 18193
1 160 | 513 | 1154 | 2052 | 3206 | 5254 | 8209 26 377 | 1159 | 2607 | 4634 | 7241 | 11864 | 18537
115 | 167 | 535 | 1203 | 2138 | 3341 | 5474 | 8553 26.5 | 384 | 1180 | 2655 | 4720 | 7376 | 12084 | 18882
12 174 | 556 | 1251 | 2224 | 3475 | 5694 | 8897 27 392 | 1202 | 2704 | 4807 | 7510 | 12305 | 19226
125 | 181 578 | 1300 | 2310 | 3610 | 5915 | 9241 275 | 399 | 1223 | 2752 | 4893 | 7645 | 1252519570
13 189 | 599 | 1348 | 2396 # 3744 | 6135 | 9586 28 406 | 1245 | 2800 | 4979 | 7779 |12745|19915
135 | 196 | 621 | 1396 | 2483 | 3879 | 6355 | 9930 285 | 413 | 1266 | 2849 | 5065 | 7914 | 12966 | 20259
14 203 | 642 | 1445 | 2569 | 4013 | 6576 10274 29 421 | 1288 | 2897 | 5151 | 8048 | 13186 |20603
145 | 210 | 664 | 1493 | 2655 | 4148 | 6796 | 10619 29.5 | 428 | 1309 | 2946 | 4237 | 8183 | 13406 | 20947
15 218 | 685 | 1542 | 2741 | 4282 | 7016 | 10963 30 435 | 1331 | 2994 | 5323 | 8317 | 13627 |21292

Discharge capacity for compressed air (ASME) Type S245B only [Approval reference ASME 30,492)

Set pressure | Discharge capacity in SCFM* (60 *F, 14.5 PSI) Set pressure | Discharge capacity in SCFM* (60 °F, 14.5 PSI)
bar psi " K 1™ 19" | 10" 2 bar psi n" Kl 1" 19" | 15" 2
28 | 41 | 115 | 258 | 458 | 716 | 1173 | 1832 16,5 | 239 | 538 | 1210 | 2150 | 3360 | 5505 | 8601 |
3.0 44 121 | 272 | 483 | 754 | 1236 | 1931 17 247 | 553 | 1244 | 2212 | 3456 | 5663 | 8848
35 51 136 | 306 | 545 & 851 | 1394 | 2178 17.5 | 254 | 568 | 1279 | 2274 | 3553 | 5821 | 9095
4.0 58 152 | 341 | 606 | 947 | 1552 | 2425 18 261 | 584 | 1314 | 2336 | 3649 | 5979 | 9342
45 65 167 | 376 | 668 | 1044 | 1710 | 2672 185 | 268 | 599 | 1348 | 2397 | 3746 | 6137 | 9589
50 | 73 | 182 | 411 | 730 | 1140 | 1868 | 2919 19 | 276 | 615 | 1383 | 2459 | 3842 | 6295 | 9836
55 80 198 | 445 | 792 | 1237 | 2027 | 3166 19.5 | 283 | 630 | 1418 | 2521 | 3939 | 6453 | 10083
6.0 87 213 | 480 | 853 | 1333 | 2185 | 3413 20 290 | 646 | 1453 | 2583 | 4035 | 6611 | 10330
6.5 94 229 | 515 | 915 | 1430 | 2343 | 3661 205 | 297 | 661 | 1487 | 2644 | 4132 | 6769 | 10577
7.0 102 | 244 | 549 | 977 | 1526 | 2501 | 3908 21 305 | 677 | 1522 | 2706 | 4228 | 6928 | 10824
75 109 | 260 | 584 | 1039 | 1623 | 2659 | 4155 215 | 312 | 692 | 1557 | 2768 | 4325 | 7086 | 11071
8.0 116 | 275 | 616 | 1100 | 1719 | 2817 | 4402 22 319 | 707 | 1592 | 2830 | 4421 | 7244 | 11318
85 123 | 291 | 654 | 1162 | 1816 | 2975 | 4649 225 | 326 | 723 | 1626 | 2891 | 4518 | 7402 | 11565
9.0 131 306 | 688 | 1224 | 1912 | 3133 | 4896 23 334 | 738 | 1661 | 2953 | 4614 | 7560 | 11812
9.5 138 | 321 723 | 1286 | 2009 | 3291 | 5143 235 | 341 754 | 1696 | 3015 | 4711 | 7718 | 12059
10.0 | 145 | 337 | 758 | 1347 | 2105 | 3449 | 5390 24 348 | 769 | 1731 | 3077 | 4807 | 7876 | 12306
105 | 152 | 352 | 793 | 1409 | 2202 | 3608 | 5637 245 | 355 | 785 | 1765 | 3138 | 4904 | 8034 | 12554
11.0 | 160 | 368 | 827 | 1471 | 2298 | 3766 | 5884 25 363 | 800 | 1800 | 3200 | 5000 | 8192 | 12801
11.5 | 167 | 383 | 862 | 1533 | 2395 | 3924 | 6131 255 | 370 | 815 | 1835 | 3262 | 5097 | 8350 | 13048
12.0 | 174 | 399 | 897 | 1594 | 2491 | 4082 | 6378 26 377 | 831 | 1870 | 3324 | 5193 | 8509 | 13295
125 | 181 | 414 | 932 | 1656 | 2588 | 4240 | 6625 265 | 384 @ 846 | 1904 | 3385 | 5290 | 8667 13542
13.0 | 189 | 429 | 966 | 1718 | 2684 | 4398 | 6872 27 392 | 862 | 1939 | 3447 | 5386 | 8825 | 13789
135 | 196 | 445 | 1001 | 1780 | 2781 | 4556 | 7119 275 | 399 | 877 | 1974 | 3509 | 5483 | 8983 | 14036
140 | 203 | 460 | 1036 | 1841 | 2877 | 4714 | 7366 28 406 @ 893 | 2009 | 3571 | 5579 | 9141 | 14283
145 | 210 | 476 | 1071 | 1903 | 2974 | 4872 | 7613 285 | 413 | 908 | 2043 | 3632 | 5676 | 9299 | 14530
15.0 | 218 | 491 | 1105 | 1965 | 3070 | 5030 | 7860 29 421 | 924 | 2078 | 3694 | 5772 | 9457 (14777
155 | 225 | 507 | 1140 | 2027 | 3167 | 5188 | 8107 295 | 428 | 939 | 2113 | 3756 | 5869 | 9615 | 15024
16.0 | 232 | 522 | 1175 | 2089 | 3263 | 5347 | 8354 30 435 | 954 | 2147 | 3818 | 5965 | 9773 | 15271
Certifiod coefficiont of dischacge (TUV) aw = 0,73
c.nmmumm;m-o.m SCFM = standard cubic foot minute Honeywell
Braukmann

Automation and Control Products
Honeywell GmbH
Hardhofweg
D-74821 Mosbach

ENOH-1309GE23 R0304

Phone: (49) 6261 810
Fax: (49) 6261 81309
braukmann@honcywell.com
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